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ILERI URETIM PLANLAMA

ileri Uretim planlama uygulamasi, bir isletmede tamamlanmasi planlanan siparislerin hangi
istasyonlarda, hangi sirayla ve hangi kaynaklar kullanilarak Gretilmesi gerektigini hesaplamaya ve
sonuclari bir Gantt semasi Uzerinde cizelgelemeye yarar. Boylelikle dogru zamanda, dogru Uretim,
optimum kaynak kullanimiyla gerceklestirilir ve isletme hedeflerine ulasiimasi saglanmis olur.
Olusturulan cizelgelere ait cok sayida rapor secenegi uygulamada desteklenmektedir. Bunlara ek
olarak cizelge Uzerindeki is emri sabitleme, kural tanimlari ve benzeri desteklerle kullanicinin tretim
planlarina miidahale etmesi de mumkin kilinmustir.

ileri Gretim planlama uygulamasinin Netsis tizerindeki hangi modiillerden veri aldigina dair bilgi akis
diyagrami Ekran Gorilintlsu 1’de gortulmektedir.

TAHMINLEME KAPASITE
BiLGILERI PLANLAMA

U U

SATICI
MALZEME  ump SiPARISLERI

ANA URETIM - GEREKSINIM

PLANLAMA

PLANLAMA (MRP) iS EMIRLERI

.. . URETIM AKIS
MUSTERI cizetgeteme | 4@ KONTROL
SiPARISLERI KAYITLARI

Ekran Goriintiisti 1

Uygulamanin hatasiz sekilde calisabilmesi icin moduil Uzerindeki; vardiya, is istasyonu, makine,
operasyon, kaynak gibi sabit tanimlamalarin adim adim ve dogru sekilde yapilmasi gereklidir. Bu
dokiimanda, bahsedilen adimlar sirasiyla ve ayrintili sekilde anlatilmistir. ileri Gretim planlama
modlindn girdi ve giktilari Ekran Gorintisia 2’de 6zet halinde gosterilmistir. Ekran gorintisiinde
gorilen tim girdi ve ciktilara ait detay ve agiklamalara dokiimanda sirasiyla yer verilmistir.
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Vardiya Tanimlari

Fabrika Vardiya Plani Tanimlan

J

Makine Bazinda ig Siralamalari

is istasyonu Tamimlan
Kaynak Bazinda Planlama Sonuclan

Makine Tamimlan =
Cizelgelenen Igler Raporu

Operasyon Tanimlan .
Cizelgelenemeyen Isler Raporu

Kaynak Tanimlarn

Geciken isler Raporu
Hazirhik Stresi Tamimlan

CiZELGELEME
UYGULAMASI

Cizelge Performans Raporu

il
|

\

Rota Tanimlari
Performans Karsilastirma Raporu

Operasyon-Makine Eslestirmeleri
Siparis Termin Raporu

Makine-Operasyon Eglestirmeleri
Cizelge Bazl Kapasite Raporu

Operasyon-Kaynak Eslestirmeleri
Serbest Rapor

Makine-Kaynak Eglestirmeleri -
Is Emri Kullanim Raporu

Kural Tanimlar
Kaynak Bakim Plani Raporu

Cizelge Modelleri
Personelin Ayni1 Anda Baktigi

Makineler Raporu

Devam Etmekte Olan Uretimler

YIS

Ekran Gorintisii 2

ileri Gretim planlama modiilii kullanilmadan énce isletmeye ait iiretim regete yapisinin iyi kurgulanmis
ve program Uzerinde olusturulmus olmasi gerekmektedir. Onerilen, her operasyon gecisi icin yeni bir
stok kodu (yari mamul) olusturulmasidir. Bu sekilde tanimlama yapildig1 takdirde operasyonlar
arasinda mamul/yari mamul stok bakiyesi takibi yapilabilir.

Cok fazla sayida operasyonu olan ve bu sekilde tanimlama yapmak istemeyen isletmelerde, birkag
operasyonu birlestirip, bu operasyonlar tek bir operasyonmus gibi tanimlama yapmak da miimkindr.
Ancak bu sekilde ¢alisacak isletmelerde operasyon tanimlamalari kritiktir. Eger ara stok takibi yapilmak
istenen operasyonlar varsa, birlestirilmesi diisiinlilen operasyonlar buna gore belirlenmelidir.

ileri Gretim planlama uygulamasinin kullanilabilmesi icin ileri Giretim planlama ek lisansina sahip olmak
gereklidir. Ayrica lisans sahibi kullanicilarin Uretim = MRP - Kayit = MRP Parametreleri yolunu
izleyerek MRP Il sekmesindeki “ileri Uretim Planlama” parametresini agarak uygulamayi aktiflestirmesi
gerekmektedir. Bu islemleri tamamlayan kullanicilar Uretim = MRP = Kayit = ileri Uretim
Cizelgeleme mendsl altindan “Vardiya Tanimlama” ekranina giris yaparak uygulamayi kullanmaya
baslayabilirler. (Bkz. Ekran Gorintisi 3)

4| 47




v Uretim » MRP » Kayit » Ileri Uretim Cizelgeleme »

g

Grup Kayrtlarn

i Istasyonu
Tanimlama

lo

Operasyon
Tanimlama

E=
&

Makine

Tanimlama

Fabrika
Vardiya Pla.

]

Hazirlik Siresi

Tanimlama

'

Vardiya Plani

gleme

JUR

Cizelgeleme
Ozel Param...

B3

Tanimlama

=
]
w

Cizelge
Modelle...

ileri Uretim
Planlama

Montaj Hatti
Dengeleme

1. Vardiya Tanimlama

Ekran Goriintiisii 3

oo

ileri Gretim planlama uygulamasinin uyarlanmasina vardiya tanimlamalari ile baslamak gerekir.
isletmenin ¢alisma giin ve saatleri bu ekran {izerinden tanimlanabilir. (Bkz. Ekran Gériintiisi 4)

L vardiya Tanimlama

Kn & © o & 2
vardiya Kodu SABAH [
vardiya Ismi SABAH
Aciklama

Calisma [
Tam Gin
Baslangic Saati  16:30:00 5
Bitis Saati 00:00:00 ° Soneaki Gin
Aciklama
[ [ ETKINLIK TIPI ACIKLAMA
B Calisma 08:00
B Mala 10:00
B vremek Arasi 12:00
B Calisma 13:00
B Mola 15:00
B Calisma 15:15
|
|
|
|
|

BASLANGIC SAH BITIS SAATI

10:00
10:15
13:00
15:00
15:15
16:30

TAM GUN

Hayir
Hayir
Hayir
Hayir
Hayir
Hayir

Ekran Gorintiisiu 4
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isletmeye ait kag farkli vardiya tipi varsa hepsi bu ekran {izerinden tanimlanmalidir. Vardiya kodu, ismi
ve aciklama alanlari serbest sekilde doldurulabilir. Tanimlamasi yapilan vardiyaya ait etkinlik tipleri ise
tek tek secilerek baslangic-bitis saatleri girilmeli ve ekranin altindaki grid alanina gonderilerek
kaydedilmelidir. Calisma, mola, yemek arasi, durus ve fazla mesai olmak Uzere 5 cesit etkinlik tipi
bulunmaktadir. Bu etkinliklerden mola, yemek arasi ve durus tanimlanan saat araliklarina uygulama
tarafindan is planlanmaz. ileri iiretim planlama modiiliinde fazla mesai etkinliginin de varsayilan
etkinlik tipi durustur. Bu etkinlik tipinin gercek anlamda fazla mesai gibi ¢calismasi istendigi takdirde,
kapasite planlama ekranindan gerekli ayarlar yapilmis olmalidir.

Eger tek tip ve tam glin stiren vardiyalar mevcutsa, baslangic-bitis saatlerinin her ikisine de ayni deger
yazilarak tam glin parametresi isaretlenmelidir.

Vardiya tanimlamalari yapilirken giin icinde baslayip ertesi giin tamamlanan etkinlikler varsa baslangic-
bitis saatine bu girisler yapildiginda ekrana bir onay mesaji gelecektir. Bu mesaj altindaki butonlardan
“Evet” e tiklanmasi halinde “Sonraki GUn” parametresi otomatik isaretlenecektir. (Bkz. Ekran
Gorintiusl 5)

L vardiya Tanimlama

Ko G oo oo B & X £ ¢ MssQL | SPRINTREVIEW / O | GENEL

Vardiya Kodu MESAI [
Vardiya Ismi MESAI

Agiklama MESAI

Etkinlik Tipi Calisma ~

Tam Gin

Baslangig Saati  22:10:00 5

Bitis Saati 00:10:00 Sonraki Giin v

|
|| ETKINLIK TIPI ACIKLAMA BASLANGIC SAA BITIS SAATI TAM GUN

B Calisma 08:00 10:00 Hayir
B vola 10:00 10:15 Hayir
Bl calisma 10:15 12:00 Hayir
Bl Yemek Arasi 12:00 13:00 Hayir
Bl calisma 13:00 15:00 Hawyir
B Mala 15:00 15:30 Hayir
Pl Fazla Mesai 15:30 18:00 Hawyir
]
[
]
[

Ekran Goriintiisii 5

2. Fabrika Vardiya Plani Tanimlama

isletmede var olan tiim vardiyalar tanimlandiktan sonra bu vardiyalardan olusan ¢alisma takvimi
olusturulmalidir. Bu, zorunlu bir tanimlamadir. Uretim = MRP = Kayit = ileri Uretim Cizelgeleme
yolu takip edilerek “Fabrika Vardiya Plani Tanimlama” ekrani agllir.

Bu ekran (izerinde farkh vardiya planlari olusturulabilir. Farkli vardiya planlariyla cizelgeleme
cahstirilarak farkli senaryolari karsilastirmak mimkindir. Her bir plan igin bir plan numarasi
verilmelidir. Ekran Uzerindeki aciklama alani serbestce doldurulabilir. “Varsayillan” parametresini
secerek varsayilan vardiya plani belirlenebilir. Bu segenegin bir vardiya i¢in isaretli oldugu durumlarda,
vardiya plan numarasi sorulan ekranlara otomatik olarak bu vardiya plani gelecektir. (Bkz. Ekran
Gorintisl 6)
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3 a Ca a Ta L]
Ko oo B S 7 WMsSsqL | SPRINTREVIEW / O | GENEL
Wardiya Plan No 000000000000001 Agiklama Varsayilan Vardiya Plam Senaryosu Varsayilan ~
Baglangig Tarihi 26.11.2018] Bitis Tarihi ..
® TumGinler | D) aAksam AKSAM Hayr 17:00 23:30 Hayr
PR B O mesa MESAI Hayr 08:00 18:00 Hayr
sal B O razar PAZAR Evet 08:30 08:30 Evet
Carsamba B O saead SABAH Hayr 08:00 16:30 Hayir
Persembe B O vARSAYILAN  Varsaylen Vardiya Evet 08:00 08:00 Evet
Cuma
Cumartesi
Pazar
+ = o ] =)
|| BASLANGIC TARIHI BITIS TARIHL | HAFTANIN GUNU| VARDIVA LISTESL | ~
MN01.01.2018 Tom Ganler  SABAH, AKSAM (]
B 17.05.2018 Pazar PAZAR
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O
O v
e

Ekran Goriintiisii 6

Fabrika calisma takvimi ekraninda bulunan baslangic-bitis tarihleri olusturulan vardiya planinin
gecerlilik tarihleridir. Bitis tarihi bos birakildigi takdirde ilgili vardiya plani siiresiz olarak gegerli kilinir.

Ekranin Gst kisminda bulunan grid alanindaki segim kutucuklarindan vardiya planina alinmak istenenler
¢ift tiklanmahdir. Yapilan bu segimlerin haftanin hangi giinlerinde gegerli olacagi ise gridin solunda
bulunan “Haftanin Gunleri” alanindan secilmelidir. Vardiya planini olustururken secilen vardiyalarin
zaman bakimindan ¢akismasi halinde kullaniciya bir hata mesaji gelecektir. Plan olusturma sirasinda
buna dikkat edilmesi gereklidir. Ardindan “Degisiklikleri Kaydet” butonuna tiklanarak vardiya plani alt
gride atilmalidir. Bu sekilde kaydedilmis olur.

Vardiyalar igin giin secimi konusunda &zelden genele bir hiyerarsik yapi vardir. Ornegin; haftanin tiim
glnleri icin secim yapilmis bir vardiya ile sadece pazar glini icin secim yapilmis bir vardiya birlikte bir
vardiya plani olusturursa, en 6zel gegerli olacak sekilde bir galisma mantigi yuratilir. Yani bu 6rnekte
pazar glnleri icin pazar se¢imli vardiya, diger glinler icin haftanin tim ginleri icin secilmis vardiya
gecerli olacaktir.

Vardiya planlari icin belirlenen baslangic-bitis tarihlerine gére donemsel ¢cakisma olmasi durumunda
ise cizelgelemenin ¢ahstirildigi tarihe en yakin baslangi¢ tarihine sahip vardiya plani gegerli olacaktir.

Yine ayni ekranda bulunan vardiya plani kopyala butonu ile istenilen bir vardiya, numarasi o anda
acilan pencere ile numarasi belirlenecek baska bir vardiyaya kopyalanabilir.(Bkz. Ekran Gorintusi 7)
Yine benzer sekilde alt gridde bulunan satirlardan biri secilerek “Baska Giine Kopyala” butonu ile
kullanici tarafindan belirlenecek giin ya da giinlere kopyalanabilir.(Bkz. Ekran Goruintlist 8) Ekrandaki
“Plan izleme” butonuna tiklanarak ise icinde bulunulan giinden itibaren 1 haftanin vardiya plani
goruntulenebilir.
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° 000000000000003 nolu vardiya planini kopyalamak istediginize
emin misiniz?

Yeni Vardiya Plan No

ppooooooooooooos

Ekran Goriintiisii 7

Vardiya Planm Kopyala
Haftamin Ginlen

Garsamba Pergembe

Cumartesi

Ekran Goruntusu 8
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3. s istasyonu Tanimlama

Vardiya ve fabrika calisma takvimi tanimlamalari sonrasinda is istasyonlarinin da tanimlanmasi
gereklidir. Bunun icin Uretim = MRP = Kayit = ileri Uretim Cizelgeleme yolu takip edilerek “is
istasyonu Tanimlama” ekrani agilmalidir. (Bkz. Ekran Gériintiisii 9) isletmedeki is istasyonlarinin dogru
sekilde kurgulanarak bu ekranda dogru sekilde tanimlanmasi kritiktir. Her bir operasyon tek basina bir
is istasyonu olabilecegi gibi ayni ya da benzer isleri yapan makine gruplari da birer is istasyonu olabilir.

L is istasyonu Tamimlama

Ko & ol B & S MSSQL | SPRINTREVIEW / 0 | GENEL

Istasyon Kodu

E3]

istasyon Ismi

Departman Kodu v

E2]

Makine Segim Gnceligi A-Hichiri e
Agiklama ~

Akis Tipli Istasyon
Ilk Makine Kodu

Kapasite Flanlama Bilgileri

| | ISTASYON KODU | ISTASYON ISMI DEPARTMAN KODU | MAKINE SECIM ONCELIGI

~
B IsTo1 ENJEKSIYON Hichiri [ ]
B isTo2 SERIGRAFI Higbiri

B 1sTos BOYAMA Highiri

B 1sTo4 KESIM Hichiri

B 1sTos CNC Higbiri

B 1sTos TASLAMA Highiri

B 1sTO7 MONTAD Hichiri

B sTos PAKETLEME Higbiri

|

[ |

[ ]

|

|

[ | =

Ekran Goriintiisii 9

Ekran Uzerindeki “istasyon Kodu” , “istasyon ismi” ve “Departman Kodu”alanlari serbestce

doldurulabilir. isim ve departman kodu alanlari zorunlu degildir. “Makine Secim Onceligi” mendiisii
icinde 5 adet secenek vardir. Buradan yapilacak se¢im ¢izelgelemenin ¢alisma mantigini etkilemez,
raporlama amacli kullanilir. Agiklama yazilmak isteniyorsa “Aciklama” alani serbestge kullanilabilir.

Akis tipli istasyona sahip isletmelerde bdyle istasyonlar icin “Akis Tipli istasyon” parametresi
secilmelidir. Akis tipli istasyonlarda farkli operasyonlar arka arkaya kesintiye ugramadan yapilir ve
araya is girmesi sz konusu degildir. Bu parametre secildiginde altinda bulunan “ilk Makine Kodu” alani
aktiflesecektir. Bu alana akisin basladigi makine tanimlanabilir. Eger ilk makine kodu tanimlanmazsa
akis ardisik calisan makinelerin herhangi birinden baslayip devam edebilir. Ornegin; akis tipli bir
istasyonda sirastyla 122-2>3->4 numarali makineler varsa ve ilk makine kodu 1 secildiyse hep 1.
makineden baslayip bu sirada Uretim yapilacaktir. Ancak ilk makine kodu secili degilse 3. makineden
de akis baslayip 324 sirasiyla Gretim yapilabilir.

Ekranda bulunan vardiya plani sekmesi istasyon bazinda vardiya plani olusturmak icin kullanilabilir. Bu
sekme vardiya plani olusturma boélimiinde anlatilan ekranla aynidir. (Bkz. Ekran Gériintlisti 10) Burada
secilen istasyon icin bir vardiya plani olusturulursa, hiyerarsik olarak fabrika vardiya planindan daha
ozel bir tanimlama var olacagi icin istasyon bazindaki vardiya plani kullanilacaktir.

Bu ekranda bulunan “Kapasite Planlama Bilgileri” alaninin ise cizelgeleme agisindan bir Gnemi yoktur.
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L is istasyoenu Tanimlama

g o o 5] 4 [5] = ¢ MSsQL | SPRINTREVIEW / 0 | GENEL

WVARDIYA PLANI

istasvon Kodu ISTO1 ENIEKSIYON
Wardiya Flan No 000000000000001 Eﬂ Agiklama ‘arsayilan Vardiya Flani Senaryosu Varsayilan ~
Baslangic Tarihi 2 201 Bitig Tarihi -
O i &z - AKSAM AKSAM Hayr 17:00 23:30 Hayir

Pazartesi B O mEsar MESAI Hayr 08:00 18:00 Hayr

Sal B O pazwr PAZAR Evet 08:30 08:30 Evet

Carsamba B O saead SABAH Hayr 08:00 16:30 Hayir

persembe B O varsavian Varsaylan Vardiya Evet 08:00 08:00 Evet

Cuma

Cumartesi

Pazar

+ - &
BASLANGIC TARIHI BITIS TARIHI | HAFTANIN GUNU| VARDIYA LISTESI o

Ekran Gorintiisi 10

4. Grup Tanimlamalari

Yukarida bahsedilen adimlarin tamamlanmasinin ardindan grup tanimlamalari yapilmalidir. Bunun igin
Uretim = MRP = Kayit = ileri Uretim Cizelgeleme = Grup Kayitlari yolu izlenmelidir. Bu meniiniin
altindan operasyon, makine ya da kaynak grup tanimlamalari ekranlarina ulasilabilir.

Operasyon grubu tanimlama ekranindaki “Grup Kodu” ve “Aciklama” alanlari isletme faaliyetlerine
uygun kurgu goz oniinde bulundurularak serbestce doldurulabilir. (Bkz. Ekran Goériintisi 11) Burada
tanimlanan operasyon gruplari “Operasyon Tanimlama” ekranindaki “Grup Kodu” alaninda
kullanilabilir. Benzer sekilde ileriki boélimlerde detaylandirilacak olan operasyon-kaynak eslestirme
ekranlarinda da operasyon gruplari kullanimi kolaylk saglayabilir.

L Operasyon Grubu Tammlama
Ko G oo 3ok 2 ¢ MSsSQL | SPRINTRE
Grup Kodu |

Aciklama

| | GRUP KODU ACIKLAMA f\.

Ekran Goruntisiu 11
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Makine ve kaynak grubu tanimlama ekranlari da operasyon grubu tanimlama ekraniyla aynidir. Bu

ekranlarda da tanimlamalar ayni sekilde yapilabilir. (Bkz. Ekran Goriintisi 12)

Kp @ ool B¢ ®

| | GRUP KODU

GRUF KODU

Ekran Goriintiisii 12

Bunlarin haricinde Uretim = Uretim = Kayit = Uriin Grubu Tanimla yolu izlenerek iiriin grubu
tanimlamalarinin yapilabilecegi ekrana ulasilabilir. Bu ekran Gzerinde 2 sekme bulunmakla birlikte
“Oriin Grubu Tanimlama” sekmesi yine operasyon grubu tanimlama sekmesiyle aynidir. Diger
sekmede ise Urln gruplari ile mamul eslestirme islemi yapilmalidir. Segilen grup kodu igin triin kisiti
ya da detay kisit verilerek “Kayitlari Getir” butonu tiklandiginda iliskili kayitlar ekranin altinda bulunan
grid alana listelenecektir. Bu alandaki listenin secim stitunundaki kutucuklar cift tiklanarak secilebilir
ve “Degisiklikleri Kaydet” butonu tiklanarak istenen eslestirmeler kaydedilmis olur. (Bkz. Ekran

Gorintusi 13)

L Uriin Grubu Tanimlama

URUNGRUP!

Grup Kodu 1

B Urtn Kisitlan

Stok Kodu [Fg vaplandirma kodu (5] [d
Grup Kodu Kod-2 Kod-4
Kod-1 Kod-3 Kod-5

stay Kisitlar

Heniiz eslenmeyen stoklar getirilsin
Listeye ileri kistt uygulansin

e o o e

® Sadece mamuller/yan mamuller getirilsin Sadece bilesenler getirilsin Hepsi getirilsin

[ ] YAPILANDIRMA KODU URUN GRUBU KODU |
[ MAMUL1 WAMUL1 [ ]
[ ] MANULZ MANULZ

B O nmamue 192477234 MANULS

B O wamus 198477295 MAMULS

B O nmamue 192477328 MANULS

B O varmamun YARMANULT

B O varmamuiio VARMAMUL10

B O varmamun YARMAMULTT

B O varmamunz YARMANUL1Z

B O varmams VARMAMUL13

B 0 e A nm L s -
] >

Ekran Goriintiisii 13
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Bu ekranda yapilacak eslestirmeler sonraki adimlarda kolaylik saglayacaktir. Bu sebeple Uretim
asamalari ayni ya da benzer olan UrUnleri gruplayarak sonrasinda her Urin icin tek tek islem
yapmaktansa gruplara islem yapmak slreci hizlandiracaktir. Daha Once halihazirda yapilmis
eslestirmeler varsa ve yalnizca eslestirmesi yapilmayan Urinler goriintilenmek istenirse “Heniiz
eslenmeyen stoklar getirilsin” parametresi segilebilir. Benzer sekilde ekranda desteklenenden daha
farkh kisitlar uygulanmak istenirse de “Listeye ileri kisit uygulansin” parametresi kullanilabilir.

5. Makine Tanimlama

Bu adimlar sonrasinda makine tanimlamalari yapilmalidir. Bunun igin Uretim = MRP = Kayit = ileri
Uretim Cizelgeleme = Makine Tanimlama yolu izlenmelidir. Makine tanimlama ekrani 2 sekmeden
olusmaktadir. (Bkz. Ekran Gorlntisi 14)

Programin “Uretim Akis Kontrol = Makine Tanimlama” ya da “MRP = Kayit = Makine Tanimlama”
yollarindan makine tanimlamalari yapildiysa da bu ekrana akmayacaktir. ileri iiretim cizelgelemede
kullanilacak tim makine tanimlamalari bu ekran Gizerinden yapilmali ve glincellenmelidir.

Ekrandaki “Makine Kodu” ve “Makine ismi” alanlari serbestce belirlenebilir. Bu ekranin ayni zamanda
demirbas modilu ile entegrasyonu bulunmaktadir. Baglanti bilgileri tanimli ve demirbas paketi
kullanimdaysa makine kodu rehberinden makine segimi yapilabilir. Aksi halde ekran Uzerinden yeni
makine tanimlamasi yapilmalidir.

L Makine Tamimlama

Ko < ool @ W & £ ¢ MssqL | SPRINTREVIEW / 0 | GENEL

Makine Bilgileri

Sirket Kodu SPRINTREVIEW

Makine Kodu KESIM_MAKZ2 Eﬁ Makine Ismi KESIM_MAKINESI_2

Grup Kodu ~ Istasyon Kodu 15704  [B| KESIM

Alis Tarihi 17.05.2018 Oncelik Sirasi lv]
Birim Maliyet 0,00 Durum ® Aktif Pasif
Agklama -~

YO MO rMe v XONED
Uretim Bilgileri

Makine Tipi Normal (Single Processor) ~
Uretim Siresi 0 Saat ~
Uretim Miktar 0,00 Olgii Br-1 v
Parti Biyiikligi 0,00 Olgi Br-1 ~
Verimlilik Katsayisi 1,00

B Makine Bakim Bilgileri

Masraf Kodu = Makine Seri No

e T e e T T -
SPRINTREVIEW ENI_MAK1 ENI_MAK1 ISTO1 ENJEKSIYON 0 Altif
SPRINTREVIEW ENI_MAK2 ENJ_MAKZ ISTO1 ENJEKSIYON 0 Altif Me
SPRINTREVIEW EMI_MAK3 ENJ_MAK3 ISTO1 ENJEKSIVON 0 Aletif Me
SPRINTREVIEW SERIGRAFI_MAK1 SERIGRAFI_MAK1 ISTO2 SERIGRAFL 0 Aletif Me
SPRINTREVIEW SERIGRAFI_MAKZ SERIGRAFI_MAK2 ISTO2 SERIGRAFL 0 Aletif Me
SPRINTREVIEW BOYAMA_MAK1 BOYAMA_MAK1 ISTO3 BOYAMA 0 Aletif Si
SPRINTREVIEW KESIM_MAK1L KESIM_MAKIMESI_1 IST04 KESIM 0 Altif

m_—_mr:

SPRINTREVIEW AKINEI IST04 KESIM 0 Altif
SPRINTREVIEW CNC_MAKL CNC_MAK1 ISTOS CNC 0 Aktif Nc
SPRINTREVIEW CNC_MAK2 CNC_MAK2 ISTOS CNC 0 Aktif Mc
SBRTNTEFVTEW. CNCMAKS CNC MAKR 12TNS fal Vad N ALHE ne

3 >

Ekran Goriintiisii 14
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Makineler gruplanmak istenirse ya da var olan bir gruba yeni tanimlanan bir makine eklenmek istenirse
“Grup Kodu” alani kullaniimalidir. “istasyon Kodu” alaniise zorunludur. Makinenin bulundugu istasyon
kodunun mutlaka girilmesi gereklidir. “Alis Tarihi” ve “Birim Maliyet” alanlari ileri iretim planlama
icinde kullanilmamaktir, demirbasi ilgilendiren alanlardir. “Oncelik Sirasi” ise ayni isi yapan
makinelerden hangisinin daha 6ncelikli kullanilacagini belirtmek igcin doldurulmasi gereken bir alandir.
Bu alan doluysa cizelgelemede dikkate alinacaktir. Yine ekranda bulunan “Aktif-Pasif” alanlari
cizelgeleme agisindan oOnemlidir. Pasife ¢ekilmis makineler cizelgelemede kullaniimayacaktir.
“Aciklama” alani ise gerek duyuldugu takdirde serbestce kullanilabilir.

Ekranin Uretim bilgileri bolimindeki “Makine Tipi” alaninin doldurulmasi zorunlu ve dogru segimin
yapilmasi gizelgeleme sonuglari igin 5nemlidir. Bu alanda ayrintilari asagida belirtilen 9 segenek vardir;

o Normal (Single Processor) tipli makineler ayni anda yalnizca 1 Grin isleyebilir.

o Normal (Multi Processor) tipli makineler ayni anda birden fazla riin isleyebilir. Ancak isledigi tim
rtinler aynidir. Bu makine tipi secildiginde “islemci Sayisi” alani olusacaktir. Makine ayni anda kag
Grln isleyebiliyorsa buraya o sayi yazilmalidir.

o Fason tipli secim, disarida islemeye gonderilen Griinler icin kullanilmalidir. Bu tip secildiginde “Cari
Kodu” ve “Kapasite” alanlariyla birlikte “Fason Lojistik Plani” sekmesi olusacaktir. (Bkz. Ekran
Gorintust 15) Hangi cari kodlu fason (reticisine Urtin génderiliyorsa o cari kodu ilgili alana
girilmelidir. Eger fason Uretici tarafindan gtinlik maksimum kag birim tretim yapilabilecegi bilgisi
verildiyse “Kapasite” alanina bu veri girilerek cizelgelemenin bu bilgiyi hesaplamaya dahil etmesi
saglanabilir. Bahsi gecen kapasitenin Grlin bazinda tanimlanmasi da mamkiindiir. Bunun igin
operasyon-makine eslestirme ekrani kullanilmalidir. Bu konuda daha detayh bilgi icin “10.1
Operasyon-Makine Eslestirme” bolimi okunabilir.

Fason lojistik plani ekraninda ise fason Ureticiye ait Griin gonderme ve teslim alis glinleri ile saatleri
tanimlanabilir. Gidis bilgileri alaninda birden fazla glin secimi yapilabilir. Teslim etme tarihleri ise
haftanin belli bir giini degil, isletme tarafindan verilen glinden itibaren 2 giin sonra ya da ayni giin
gibi bir degerse, donus bilgileri alaninin en altindaki segenek tiklanarak agilan mentiden uygun
secim yapilmalidir. Fason tipli makinelerin tretim siresi, yalnizca kapasite tanimi yapilmadiginda
dikkate alinir ve kapasite tanimli degilse makinenin sonsuz kapasite ile galistigl varsayilmaktadir.
Bu durumlarda fason lojistik planina goére en yakin gidis tarihi bulunur ve lretim siresine gore
donis tarihi hesaplanir, yani girilmis olan donis tarihi bilgisi dikkate alinmaz. Kapasite bilgisi
tanimlanmis ise, bu kapasitenin 24 saatlik oldugu varsayilacak ve buna gore birim triin igin Gretim
slresi hesaplanacaktir. Ardindan Uretim baslangi¢ tarihi olarak lojistik planindaki en yakin gidis
tarihi secilecek ve hesaplanan Uretim silresine gore Uretimin ne zaman tamamlanacagi
bulunacaktir. Uretim bitis tarihinden sonraki en yakin déniis tarihi bilgisi kullanilarak ise planlama
yapilacaktir.
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L Makine Tanimlama

K G ool & MSSQL | SPRINTREVIEW / 0 | GENEL
oriomncrn

Makine Bilgileri

Sirket Kodu SPRINTREVIEW L Makine Tammlama

Makine Kodu MAKL akine Ismi

g fstasyon kodu | (KD 2 (B2 (D |5 [ 2 P MSSQL | SPRINTREVIEW / 0 | GENEL

Grup Kodu -

Alis Tarihi 28.11.2018 Oncelik Sirasi EASON LOJISTIK PLANI
Birim Maliyet 0,00 Durum
Agiklama Gidis Bilgileri Déniis Bilgileri
® Pazartesi
Uretim Bilgileri = =i
Makine Tipi Fason o =0 =
SATICI_1 B3 samici_t Carsamba Carsamba
Uretim Siresi 0 Saat o Persembe Persembe
Lowan oiier
N Cuma Cuma
Parti Biyukligi 0,00 Olgii Br-1 -
verimlilik Katsayisi 1,00 Cumartesi Cumartesi
Makine Bakim Bilgileri Pazar Pazar
Masraf Kodu Makine Seri Gidis Saati 00:00:00 o Ayni Giin v

0 Aktif Normal (Single Pro Dénis Saati  00:00:00
0 Aktif Normal (Single Pro
0 Aktif Normal (Single Pro
0 Aktif Surekli Firin

0 Aktif Normal (Single Pro
0 Aktif Normal (Single Prox

GIDLG GUMLERI GIDIG SAATI | DONUS GUNU | DONUS SAATI ~

0 Aktif Normal (Single Pro
0 Aktif Normal (Single Pro
0 Aktif Normal (Single Prox
0 Aktif Normal (Single Pro
0 Aktif Normal (Single Pro
0 Aktif Mantaj Hatt!

0 Aktif Manuel Montaj

Ekran Goriintiisii 15

o Firin tipli makinelerde kapasite énemlidir. Bos kapasitesi oldugu siirece yeni Urlin alabilir. Bu
yonlyle gercek ekmek firinlari gibi distnulebilir ve yine bu 6zelligiyle kazan tipli makinelerden
ayrilmaktadir. Farkh Grlnleri ayni anda isleme 6zelligi vardir. Her Grin firinda kendi proses siiresi
kadar islenecektir. Ayrica bu makine tipinde “ise Baslayabilmek icin Min. Kapasite Doluluk Orani”
alani bulunmaktadir. 1 degeri %100 anlamina gelmektedir. Buraya girilen oran makinenin
¢alismaya baslamasi igin, dnlinde kapasitesinin en az ylizde kagi kadar is birikmesini bekleyecegini
ifade eder. Ornegin bu degere 0,8 girilirse ve firinin kapasitesi 100 birimse, firina girmeye hazir en
az 80 birim Grln birikmeden firin ¢calismaya baslamayacaktir.

o Sirekli Firin tipli makinelerde firin igcinde bir akis vardir. Uriinler firina girip icinde ilerlerler ve
firindan ciktiklarinda islenmeleri tamamlanmis olur. Bu makine tipi segildiginde “Cevrim Siresi”
alani olusacaktir. Burada kavramlarin karistirlmamasi énemlidir. Uretim siiresi birim miktardaki
Urlnun Gretilmesi icin harcanan zamandir, cevrim siiresi ise kag birim zamanda makineden 1 birim
riin ciktigini ifade eder. Ornegin; siirekli firin tipli makine heniiz bosken, giren ilk iiriiniin ¢ikana
kadar makine icinde gecirdigi siire Uretim siiresine esittir. ilk Griin ciktiktan sonra ise makine
dolmus olacagindan, hemen arkasindan seri olarak siradaki trinler ¢ikmaya devam edecektir.
Dolayisiyla makineye giren ilk Griin makineden ¢ikana kadar gecen zamanla, makine dolduktan
sonra bir Giriin makineden cikana kadar gececek zamanlar esit degildir. iste bu ilk Giriinden sonra
cikan Griinler igin, cevrim siiresi kullanilmasi anlamhidir. Ornegin; siirekli firindan her 30 saniyede,
1 adet Grln ¢ikiyorsa, bu makine igin ¢evrim siiresi 30 saniyedir.
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Montaj Hatti tipli makine mantik olarak sirekli firin ile birebir aynidir. Yine g¢evrim siresinin
tanimlanabilecegi alan burada da yer almaktadir. Bu tip makinelerde farkl olan nokta ise “Montaj
Hatti Dengeleme” destegi bulunmasidir. Montaj hatti dengeleme ekranina Uretim = MRP = Kayit
- ileri Uretim Cizelgeleme yolundan ulasmak mimkiindiir.

Manuel Montaj tipli makinelerde ayni anda farkl sayilarda kaynagin (operator gibi) calismasi
mumkiindir. Bu sebeple bu tip makineler secildiginde “Min. Calisabilecek Kaynak Seti Sayisi” ve
“Maks. Calisabilecek Kaynak Seti Sayisi” alanlari olusmaktadir. Buraya bu tipteki makinede
calisabilecek en az ve en fazla kaynak sayisi tanimlanmalidir. Algoritma optimum seviyede kaynak
kullanacak sekilde cizelgeleme yapacaktir. Bu tipteki makinelerde ayni anda farkli Grinlerin
islenebilmesi de miimkindir. Buna gore gerekli kaynak atamasi algoritma tarafindan yapilacaktir.
Bu tip makinelere 6rnek olarak bir montaj masasi etrafinda operatorler tarafindan paketleme
operasyonu yapilmasi verilebilir. Bu operasyonu yapabilecek maksimum ve minimum operator
sayilari da kaynak seti sayilari olacaktir.

Kazan tipli makinelerde de kapasite 6nemlidir. Kapasite tamamen dolmamis olsa dahi makine
calismaya basladiginda proses sonlanana kadar yeni triin alamaz. Farkh Grtnleri ayni anda isleme
dzelligi vardir fakat bu ézelligin kullanilabilmesi icin “Farkli Uriinler Ayni Anda islem Gérebilsin”
parametresi secili olmalidir. Bu parametre acildiginda “Gruplama Secenegi” listesi de
aktiflesecektir. Bu listeden Uretim Siiresi, Grup Kodu, Kod-1, Kod-2, Kod-3, Kod-4, Kod-5 ya da
Uriin Grubu secimi yapilabilir. (Bkz. Ekran Gériintiisii 16) Bu noktada kurgunun iyi yapilmasi
dnemlidir. Ornegin farkli tiretim siirelerine sahip iriinlerden bir grup olusturulduysa ve gruplama
secenegi listesinden bu grup secildiyse, gruptaki tlim triinler maksimum sireye sahip Uriine gore
islem gérecektir. Ayrica bu makine tipinde de “ise Baglayabilmek icin Min. Kapasite Doluluk Orani”
alani bulunmaktadir. 1 degeri %100 anlamina gelmektedir. Buraya girilen oran makinenin
¢alismaya baslamasi igin, dnlinde kapasitesinin en az ylizde kagi kadar is birikmesini bekleyecegini
ifade eder.

L Makine Tanimlama

[ RN N ) (S S ¥ MSSQL | SPRINTREVIEW /0 | GENEL
Makine Bilgileri
Sirket Kodu SPRINTREVIEW
Makine Kodu MAK1 Makine Ismi MAKINEL
Grup Kodu ~ [ istasyon Kodu  1STo4  [BF KESIM
Alis Tarihi 28.11.2018 Sneelik Siras: 0
Sirim Maliyet 0,00 Durum ® Aktif Pasif
Agiklama ~
O MA R XOOED
Uretim Bilgileri
Makine Tipi Kazan -
Uretim Soresi 0 saat v
Kapasite 1.000,00 Olgii Br-1 v
Parti Buyikligi 0,00 Slgii Br-1 ~
Verimlilik Katsayisi 1,00
ise Baslayabilmek Icin Min. Kapasite Doluluk Orani 1,00
Farkli Drinler Ayni Anda islem Garebilsin I . I
Makine Bakim Silgileri
Masraf Kodu Makine Seri Mo
i 2
SPRINTREVIEW KESIM_MAK1 KESIM_MAKINESI_1 15T04 KESIM
SPRINTREVIEW KESIM_MAK2 KESIM_MAKINESI_2 1ST04 KESIM e
< >

Ekran Goriintiisii 16
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Robot tipli makineler farkh Grinleri es zamanh isleyebilme 6zelligine sahip makinelerdir. Bu
sebeple robot tipli bir makine tanimlandiginda, “Es Zamanl is Setleri Tanimlama” isimli yeni bir
sekme olusacaktir. Bu sekme tizerinden makinenin es zamanli isleyebilecegi tGrinler kaydedilebilir.
(Bkz. Ekran Goruntlsi 17) Robot tipli bir makine tanimlandiginda makinenin es zamanli
isleyebilecegi tim set alternatiflerinin de tanimlanmis olmasi kritiktir. ESer mevcut is emirlerinden
robot tipli makineye tanimlanmamis bir set alternatifi olusursa bu is emirleri robot tipli makineye
planlanmayacaktir. Ornegin robot tipli bir makinenin ayni anda A, B ve C tipli Griinleri isleyebildigi
varsayllsin. Bu aslinda ilgili robotun A-B, A-C, B-C ve A-B-C Urlinlerini es zamanli Giretebilecegi veya
yalnizca A, B veya C UrlininG Uretebilecegi anlamina gelecektir. Bu alternatiflerin bir veya
birkaginin set olarak tanimlanmamasi durumunda, is emirlerinden tanimlanmamis bir
kombinasyon olustugunda makineye atanamayacaktir.

Es zamanl is setleri tanimlama sekmesindeki “Gruplama Secenegi” alanindan hangi tipte (riin
tanimlamasi yapilacagi secilmelidir. Uriin kodu, grup kodu, Kod 1-2-3-4-5 ya da riin grubu bazinda
giris yapmak mimkindir. 17. ekran gorintisinde kirimizi kutucuk icinde gosterilmis aktif
parametresi kullanilarak mevcut bir set aktif ya da pasife cekilebilir. Set numaralari sistem
tarafindan sirasiyla otomatik verilecektir. Gruplama secenegi alani doldurulduktan sonra “Uriin
Detaylar” alanindaki rehber kullanilarak olusturulan sete eklenmek istenen Urtnler secilmelidir.
“Uretim Miktari” alanindan ise ilgili Griiniin, ilgili sette kac adet Uretilebilecegi girilmelidir.
Ekrandaki Ust gridde o an olusturulmakta olan setin icine eklenen urinler gorilecektir. Ekran
gorintistinde mor kutucuk icinde gosterilmis olan “Kaydedilen Setler” alaninin solundaki + ve —
butonlariyla kaydedilen setler alaninin acilip kapanmasi mimkindir. Kaydedilen setler alani
acildiginda olusan alt gridde ise kaydedilmis setler gorilebilir. Ekranin sol altinda mor kutucuk
icinde gosterilmis “Yeni Set Ekle” butonuna basildiginda mevcut set kaydolarak alt gride gececek
ve ekran yeni bir set olusturmaya hazir hale gelecektir. Yine bu butonlar yardimiyla mevcut bir seti
silmek ya da kopyalamak da mimkindr.

L Makine Tamimlama

[l I N Nl S O ¢ o mMsSSQL| SPRINTREVIEW /0 | GENEL

ES ZAMANLI 15 SETLERI TANIMLAMA

Demirbas Kodu ROBOT_1

Set Bilgileri

Set No 6 Aktif

Gruplama Secgenedi Uriin Kodu v

Uriin Detaylan

Uran Kodu
Yapilandirma Kedu Yapilandirma Agiklama
g @G
Uretim Miktar 1,00 Olgi Br-1 ~
[ [URON VAP KODU | URETIM MIKTARL | URETIM MIKTARI TIP! | =
B YARIMAMULZ 1 Olgii Br-1 .
|
| .,
Kaydedilen Setler
0| PLAMA URUNLER. AKTIF -~
N L I YARIMAMULL, YARIMAMULZ, YARIMAMULS Evet (]
Nz YARIMAMULL, YARIMAMULZ Evet
| E uriin Kodu YARIMAMULL, YARIMAMULS Evet
B Urtin Kodu YARIMAMULZ, YARIMAMULS Evet
B Urtin Kodu YARIMAMULL Evet

#

Ekran Goruntusu 17
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Uretim bilgileri bélimiinde bulunan “Verimlilik Katsayisi” alnina 1 degeri verilmesi makinenin %100
verimlilikle galistigi anlamina gelmektedir. Buraya girilen verimlilik degerine gdre makine igin
tanimlanmis olan Gretim siiresi ters orantili sekilde artacaktir. Yine bu bolimdeki “Parti BayuaklGga”
alani ise bilgi amach kullanilmaktadir.

Yine (iretim bilgileri béliimiinde yer alan “Uretim Siiresi” ve “Uretim Miktari” alanlari makine tipine
bagl olarak degiskenlik gostermekle birlikte, ayni anda bulunmasi halinde (single processor tipli
makinede oldugu gibi) birarada kullanilmaldir. Birim sirede yapilan Gretim miktari bu iki alana
girilmelidir. Ornegin 70 saniyede 8 metre iriin islenebiliyorsa, iretim siiresi 70 saniye segilmeli ve
Uretim miktarina 8 metre girilmelidir.

Makine tanimlama ekraninda da vardiya plani sekmesi bulunmaktadir. (Bkz. Ekran Goruntisi 14) Bu
sekme makine bazinda vardiya plani olusturmak igin kullanilabilir ve 6nceki boélimlerde detaylari
anlatilmis olan vardiya plani olusturma ekranlariyla aynidir. Burada secilen bir makine igin
olusturulacak vardiya plani hiyerarsik olarak fabrika ¢alisma takvimi ve is istasyonu bazindaki vardiya
planindan daha 6zel bir tanimlama olacagindan, makine bazindaki vardiya plani kullanilacaktir.

Genel anlamda farkli makine tipleri icin Uretim siresi bilgilerinin de iriin bazinda tanimlanmasi
mimkindir. Bunun igin operasyon-makine eslestirme ekrani kullanilmalidir. Bu konuda daha detayl
bilgi icin “10.1 Operasyon-Makine Eslestirme” bolimi okunabilir.

6. Operasyon Tanimlama

ileri Uretim cizelgeleme uygulamasinin dogru calisabilmesi icin yapilmasi gereken bir diger tanim da
operasyon tanimlaridir. Uretim = MRP = Kayit = ileri Uretim Cizelgeleme yolu izlenerek “Operasyon
Tanimlama” ekranina ulasilabilir. (Bkz. Ekran Gorlintisi 18)

Bu ekranda “Operasyon Kodu” ve “Operasyon ismi” alanlari istenilen sekilde doldurulabilir. “istasyon
Kodu” alani ise zorunlu bir alan degildir. Ayni operasyon birden fazla istasyonda yapiliyorsa bu alana
giris yapmak mantikli olmayacaktir. Tanimlanan operasyon bir gruba da tanimlanilmak isteniyorsa
“Grup Kodu” alani kullanilabilir. “Operasyon Agiklama” alani ise gerekmesi halinde serbestge
kullanilabilmektedir.

Uretim bilgileri bélimiinde ise “Uretim Siiresi” ve “Uretim Miktari” alanlari bulunmaktadir. Bu alanlar
birarada kullanilarak anlaml bir veri olustururlar. Birim slrede yapilan tGretim miktari bahsedilen
alanlara girilmelidir. Ornegin bir operasyonda 70 saniyede 8 metre (riin islenebiliyorsa, Giretim siiresi
70 saniye secilmeli ve Gretim miktarina 8 metre girilmelidir. Burada belirtilmesi gereken énemli bir
ayrinti sudur ki; eger bir operasyondaki Gretim sliresi ve miktari o operasyon icin tek ve sabit degilse,
Grlin ya da kaynak bazinda farkhlik gosteriyorsa, ileride detaylandirilacak olan eslestirme ekranlari
lizerinde bu tanimlamalar yapilabilmektedir.

Ekranda ayrica “Gegis Siresi” alani bulunmaktadir. Tanimlanmakta olan operasyon tamamlandiktan
sonra, siradaki operasyona gecilene kadar Grlinlerin belli bir siire beklemesi gerekiyorsa bu siire bu
alanda tanimlanmalidir. Burada 6énemli olan gegis suresi icinde herhangi bir kaynak kullanimi olup
olmadigidir. Eger kaynak kullanimi olacaksa (bekleme alaninin kisith kapasitesi olmasi gibi) bu
beklemeyi de farkli bir operasyon gibi tanimlayip kisitlari tanimlamak gerekecektir.

Sayfa 17 | 47



L Operasyon Tammlama
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Operasyon Bilgileri

Operasyon Kodu OP_ENJEKSIYON

Operasyon ismi OP_ENIEKSIYON

istasyon Kodu I5TO1 ENIEKSIYON

| -

Operasyon Agiklama -~

Uretim Bilgileri

Uretim Siiresi 0 ~

Uretim Miktar 0,00 ~

Gegis Siresi o ~

Gecis Miktan

Otomatik Hesaplansin

Gegis Miktan o ~

Parti Biiyiikligi 0,00 o
- OPERASYON KODU OPERASYON ISMI ISTASYON KODU | ISTASYON ISMI GRUF KODU URETIM SURESI URETIM MES
B OP_BOYAMA OP_BOYAMA ISTO3 BOYAMA a .
B oF_cNC OP_CNC ISTOS CNC 0
EOP_ENJEKSIYDN OP_ENIEKSIYON ISTO1 ENJEKSTYON 0
B OF_KESIM OP_KESIM ISTO4 KESIM 1]
B OP_MONTAT OP_MONTAD 1STO7 MONTAT 0
- OP_PAKETLEME OP_PAKETLEME ISTOS PAKETLEME 0
-OP_SERIGRAFI OP_SERIGRAFI ISTODZ SERIGRAFI 0
B OP_TASLAMA OP_TASLAMA ISTO6 TASLAMA 1]
Bl SUBOP_ALT_KAPAK_VIDALAMA SUBOP_ALT_KAPAK_ISTO7 MONTAD 0Saat 0 (Olgi
B SUBOP_ETIKET_KONTROL SUBOP_ETIKET_KON ISTO7 MONTAJ 0Saat 0 (Olgi
B SUBOP_KABLO_TOPLAMA SUBOP_KABLO_TOPIISTO7 MONTAD 0 Saat 0 (Olgi
I SUBOP_KAPAK_PUNTALAMA SUBOP_KAPAK_PUN ISTO7 MONTAD 0 Saat 0 (Blgi
B SUBOP_KULP_TAKMA SUBOP_KULP_TAKM: ISTO7 MONTAJ 0Saat 0 (Olgii~
<D >
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Operasyon tanimlama ekraninda bulunan “Gegis Miktari” alaninda 2 segenek bulunmaktadir. Gegis
miktari elle girilebilir ya da “Otomatik Hesaplansin” parametresi acilabilir. Buraya girilecek deger,
tanimlanmakta olan operasyon tamamlandiktan sonra, Urlinlerin siradaki operasyona kag birimlik
yiginlar halinde gececegini belirlemektedir. Bu alanda gecis miktarinin hi¢ tanimlanmamis olmasi
durumda ise, ilgili is emrinin tamaminin bitmesi beklenecek sekilde cizelgeleme yapilacaktir.

Yine bu ekrandaki “Parti BuyuklGgi” alani ise simdilik algoritmada desteklenmemektedir.

7. Kaynak Tanimlama

Bir diger asama olan kaynak tanimlama islemini yapabilmek icin Uretim = MRP = Kayit = Kaynak
Yonetimi = Kaynak Tanimlama yolu izlenmelidir. Bu ekran tzerinde 4 sekme bulunmaktadir. (Bkz.
Ekran Gorlintlst 19) Kaynak bilgileri sekmesinde bulunan “Kaynak Tipi” alanindan 3 farkli se¢im
yapilabilir. “Demirbas” secimi yapildiktan sonra gerekli tanimlamalar manuel yapilabilecegi gibi eger
demirbas paketi kullanihyorsa ve gerekli baglanti tanimlamalari yapilmissa paket (izerindeki
tanimlamalar otomatik olarak gelecektir.

Dogrudan bu ekran iizerinde yeni tanimlama yaparken “Kaynak Kodu” ve “Kaynak ismi” alanlari
serbestce doldurulabilir. ilgili kaynak var olan bir gruba dahil edilmek istenirse ya da yeni bir grup
yaratilmak istenirse “Kaynak Grup Kodu” alani kullanilabilir. “istasyon Kodu” alani zorunlu bir alan
olmamakla birlikte, tanimlanan kaynak yalnizca bir istasyonda kullanilacaksa bu alan doldurulabilir.

Sayfa 18 | 47



L kaynak Tanimlama

@[ ol B w £, & MsSSQL | SPRINTREVIEW / 0 | GENEL
KKaynak Tipi foemirbzs &

Kaynak Bilgileri
Sirket Kodu

Kaynak Kodu

Kaynak Grup Kodu - Istasyon Kodu g

Birim Maliyet 0,00 Durum ® Aktif Pasif

Toplam Miktar 1,00 Oncelik Sirasi 1]

Omir Takibi Yapilsin

Aciklama -
Personel Detay Bilgileri

| | SIRKET KODU | KAYNAK KODU KAYNAK ISMI KAYNAK TIPL | PAKET BAGLANTI| KAYNAK GRUP KODY ISTASYON KODU | BIRIM MALIYET | DURUM ~

B SPRINTREVIEW 00001 AHMET Personel Hayir 0 Aktif .

Il SPRINTREVIEW 00002 AYSE Personel Hayir 0 Aktif

B SPRINTREVIEW ENJEKSIYON_PERSONEL EMJEKSIYON_PERSONEL Personel Hayir 1sTO1 0 Aktif

Bl SPRINTREVIEW KALIP_YARIMAMUL3 KALIP_YARIMAMUL3 Demirbas Hayir 15T01 0 Aktif

I SPRINTREVIEW KALIP_YARIMAMULS KALIP_YARIMAMULG Demirbas Hayir 15T01 0 Aktif

I SPRINTREVIEW PAKETLEME_PERSONEL PAKETLEME_PERSONEL Personel Hayir 0 Akif

o]
s]

Kaynak ismi

Ekran Gzerinde buluna

Ekran Goruntusu 19

n “Birim Maliyet” alani gizelgelemede kullanilmamaktadir. Demirbas paketinde

tanimi bulunmasi halinde bu ekrana da gelecektir. ilgili kaynagin kullanimda olup olmadigi bilgisi ise

“Durum” alanindaki ak
kaynaktan kag adet bu

tif-pasif seciminden tanimlanmalidir. “Toplam Mikar” alanina ise isletmede ilgili
lundugu girilmelidir. Bu ekrandaki “Oncelik Sirasi” bilgi amagli kullaniimaktadir.

Kaynak kullanimiyla ilgili bir 6ncelik belirlemesi yapilmak istendiginde operasyon-kaynak eslestirme

veya makine-kaynak
ekranlarla ilgili detayli
alani ise yine istenmes

eslestirme ekranlarindaki “Set Oncelik Sirasi” alanlari kullanilmalidir. Bu
bilgi edinmek icin 10.3 ve 10.4 bolumleri okunabilir. Bu ekrandaki “Aciklama”
i halinde serbestge kullanilabilir.

Ayni ekran tizerinde “Omiir Takibi Yapilsin” parametresi acilirsa programin saglkli calisabilmesi “Omiir
Takibi” sekmesindeki bilgilerin de doldurulmasi gerekmektedir. (Bkz. Ekran Gériintlisii 20) Bu ekranda
bulunan “Son Kullanma Tarihi” ilgili kaynagin teknik talimatlarinda (spesifikasyon) bulunan son
kullanim tarihidir. Kaynak, dmri dolmamis olsa bile bu tarihten sonra kullanilmayacaktir.
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Ekrandaki “Toplam Omiir” bilgisi ise kaynagin niteligine uygun olarak girilmelidir. Buradaki birim
serbest¢e tanimlanabilir ya da daha 6nce tanimlanmis birimlerden segim yapmak igin alanin yanindaki
ok kullanilabilir. “Kalip G6z Sayisi” alani ayni anda birden c¢ok drin isleyen kaynaklar igin
kullanilmaktadir. Ornegin 3 gozlii bir kalip kaynak olarak tanimlanirsa ve 3 goézden birden iiriin
¢ikariyorsa bu alana 3 girilmelidir. Bu alanin doldurulmasi gizelgeleme igin degil émur takibi igin
gereklidir.

Ekrandaki “Tamir Edilebilir” parametresi agildiginda ise “Ort. Bakim Siresi”, “Maks. Bakim Sayisi” ve
“Bakimda Yipranma Pay!” alanlari aktiflesecektir. Tamiri mimkin olan kaynaklar icin bu alanlarin
tanimlanmasi émiir takibinin gercege uygun sekilde yapilmasini saglayacaktir. Ornegin ortalama bakim
stresi 10 giin olarak girilen bir kaynak, toplam 6mri doldugunda 10 giin boyunca cizelgelemede
kullanim disi tutulacaktir. Ayrica bu kaynaga bakimdaki yipranma payi girilmisse, tamirden dondikten
toplam émiir alani bu yipranma payi kadar azalacaktir. Omiir takibi yapilan kaynaklar icin cizelgeleme
cahstirildiktan sonra kaynak bakim plani raporu alinabilir. Bu raporla ilgili detaylara 14. bélimden
ulasilabilir.

Kaynak tanimlama ekrani Gzerinde kaynak tipinin “Stok” olarak secildigi durumlarda ise kaynak kodu
alaninda segim yapabilmek i¢cin 6ncesinde stok karti tanimlanmis olmalidir. Kaynak kodu rehberinden
sistemde tanimli olan stok kartlari goriintiilenebilmektedir. Buradan istenen se¢im yapildiginda, stok
kartindan okunan kaynak ismi, grup kodu ve toplam miktar degerleri program tarafindan ilgili alanlara
otomatik olarak getirilecektir. Bu alanlara kaynak tanimlama ekrani izerinden midahale etmek
mimkin degildir. Ek olarak stok tipli kaynak icin 6mr takibi de yine stok karti Gzerinden yapilmakta,
tanimlanan toplam 6mdr verisine gore stok bakiyesi glincellenmektedir.

Kaynak tanimlama ekrani tizerinde secim yapilabilecek son kaynak tipi “Personel”dir. Personel segimi
yapildiktan sonra gerekli tanimlamalar manuel yapilabilecegi gibi eger personel paketi kullaniliyorsa
ve gerekli baglanti tanimlamalari yapilmissa paket lizerindeki tanimlamalar otomatik olarak gelecektir.
Personel tipli kaynak icin dogrudan kaynak tanimlama ekrani Gizerinde yeni tanimlama yaparken “Sicil
Numarasi” ve “Personel ismi” alanlari serbestce doldurulabilir. ilgili kaynak var olan bir gruba dahil
edilmek istenirse ya da yeni bir grup yaratilmak istenirse “Kaynak Grup Kodu” alani kullanilabilir.
“Istasyon Kodu” alani zorunlu bir alan olmamakla birlikte, tanimlanan kaynak yalnizca bir istasyonda
kullanilacaksa bu alan doldurulabilir.

Personel tipli kaynakta “Toplam Miktar” alaninin kullanimi daha farklidir. Eger her sicil numarasi igin
ilgili personelin adi-soyadi seklinde tanimlama yapilmissa bu alani kullanmak anlamli olmayacaktir.
Ancak bir operasyon icin, 6rnegin paketleme, paketleme personeli olarak tek bir kaynak tanimlanirsa,
bu operasyonda galisacak toplam personel sayisi bu alana girilebilir. Ayrica personel tipli kaynak igin
dmir tanimlamasi da desteklenmemektedir. Personel secimi yapildiginda “Omir Takibi Yapilsin”
parametresi pasif olarak gelecektir.

Kaynak tanimlama ekrani lzerinde her 3 tipteki kaynak icin de aktif olan “Vardiya Plani” sekmesi
mevcuttur. Herhangi bir kaynak i¢in buraya bir tanimlama yapildigida, hiyerarsik olarak simdiye kadar
anlatilan tanimlamalardan daha 6zel bir tanimlama yapilmis olacagi icin buradaki tanimlama baz
alinarak cizelgeleme yapilacaktir.

Kaynak tanimlama ekrani tizerinde bulunan son sekme ise “Uriin Eslestirme” sekmesidir. (Bkz. Ekran
Goruntust 21) Bir kaynagin ayni anda birden fazla Urin islemesi s6z konusuysa bu sekme
kullanilmalidir. Ornegin kalip géz sayisi tanimlamasi yapilmis bir kaynak icin bu sekmede ayni anda
hangi Urinlerin ilgili kaliptan cikabileceginin tanimlamasi yapilabilir. Bu Grlnler kaliptan ayni anda
cikiyorsa “Eslesen tim Urlnlerin es zamanli ¢ikma zorunlulugu var” secenegi isaretlenmelidir. Bu
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sekme Uzerinde “set” mantigi vardir. Bir kalip birden fazla sekilde kullanilabiliyorsa, bu ihtimaller ayri
setler olarak tanimlanmalidir. Ornegin 3 gozIi bir kalip 2 adet A {riini ve 1 adet B iiriinii ¢ikarabildigi
gibi, 3 adet C Grani de gikarabiliyor olsun. Bu durumda bu 2 farkli senaryo bu kalip 6zelinde 2 farkl
set olarak tanimlanmalidir. Bu tanimlamalar kaydedilen setler grid’inde gorilebilecektir. Bu setlerden
hangisine dncelik verilecegi ise “Set Oncelik Sirasi” alanindan tanimlanabilir.

L xaynak Tanimlama
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Ekranin sol alt kosesindeki + butonuyla kaydedilen setler ayri bir gridde gorintilenebilmektedir. (Bkz.
Ekran Gorlintlsu 21) Set olarak kaydedilmek istenen Griinler ya da Urin gruplarindan uygun secim
yapildiktan sonra “Uriin Deger” alanindaki rehberden ilgili kaynakla retilebilen iriinler tek tek
secilmeli ve her bir trin icin bu kaynaktan tek seferde bu trtinden kag birim ciktigi bilgisi “Tek seferde
¢tkan Urtn miktar” alanina girilmelidir. Bu girisler yapildik¢a ekranin altindaki grid alanda
goriintiilenecektir. ilgili kaynak icin bir baska set tanimlanmak istenirse “Yeni Set Ekle” butonu
kullanilmalidir. Benzer sekilde mevcut setleri silmek ya da kopyalamak da mimkiindr.

8. Hazrhk Siiresi Tanimlama

ileri Gretim cizelgeleme igin yapilmasi gereken bir diger kayit da hazirlik siiresi tanimlaridir. Uretim =
MRP = Kayit = ileri Uretim Cizelgeleme yolu takip edilerek “Hazirlik Siiresi Tanimlama” ekranina
ulasilabilir. (Bkz. Ekran Gorintlst 22) Bu ekran Uzerinde 5 farkh tipte hazirhk tanimlamasi
yapilabilmektedir.

Bu ekranda dncelikle neye ait hazirlik stiresi tanimlanacagina karar verilmeli ve “Operasyon” alanindan
uygun secim yapilmalidir. Bu alanda “TUmd” haricinde bir se¢im yapilirsa, “Operasyon Deger”
alanindan da tanimlama yapilmak istenen operasyon ya da operasyon grubu secilmelidir. Ardindan
“Hazirhk Suresi Tipi” alanindan uygun sec¢im yapilmalidir. Operasyonun kendisine ait bir hazirlik stiresi
tanimlanacaksa “Kendisine Ait Hazirlik Siresi” secilmelidir. Eger bir Grinden digerine gecilirken bir
hazirlik s6z konusuysa “Uriin Degisimi” secilmelidir. Uriin degisimi secildigi takdirde sayfada yeni
alanlar acilacaktir. (Bkz. Ekran Goriintisi 23) Bu alanlara hangi rlinden (mevcut Urin secimi) hangi
trtine (sonraki Griin segimi) gegis icin hazirlik siiresi tanimlamasi yapilacagi girilmelidir. Uriin grubu,
Griin kodu ya da timi seceneklerinden uygun olanlar secilip Grlin kodu ya da Urln grubu secildiyse
ayrica “Uriin Deger” alani da doldurulmalidir.
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Benzer sekilde “Kaynak Degisimi” tipli hazirlk siresi segildiginde de yeni alanlar agilacaktir. Burada da
ayni sekilde hangi kaynaktan (mevcut kaynak secimi) hangi kaynaga (sonraki kaynak secimi) gecis icin
hazirhk stresi tanimlamasi yapilacagi girilmelidir. Kaynak kodu ya da kaynak grubu igin giris yapilacaksa
“Kaynak Deger” alani da doldurulmalidir.
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“Operasyon Degisimi” tipli hazirlik siiresi segildiginde ise yalnizca “Onceki Operasyon Segimi” alani
acilacaktir. Bu alanda da operasyon kodu ya da operasyon grubu bazinda secim yapilabilir veya timu
secilebilir. Onceki operasyon secimi alaninda ne tanimlandiysa, bu tanimdan, halihazirda operasyon
alaninda tanimlanmis olan degere geciste, girilen hazirlik stiresi kullanilacaktir. Son hazirhk tipi stresi
ise “Script”tir. Bu tip secildiginde olusan alana istenilen bir script kodu yazilabilir.

Hazirhk sidresi, secilen hazirhk slresi tipi icin makine bazinda da degiskenlik gosteriyorsa ayrica
“Makine Bilgileri” alanina da tanimlama yapilmahidir. Ornegin iriin degisimi tipli bir hazirlik siiresi, A
GrGnlinden B Urindne gegis icin tanimlanmis olsun. Fakat bu gegis, Gretim Makinel’de yapildiginda 20
dakika, Makine2’de yapildiginda 30 dakika strtyor olsun. Boyle bir durumda A’dan B’ye hazirlik siiresi
tanimlanirken makine bilgileri alani da kullanilmali ve her 2 makine icin ayri ayri hazirlhk siresi
tanimlanmalidir.

Ekran {zerinde bulunan “Hazirlik Siiresi ise Bagh Degil” parametresi; hazirlik siiresinin baslamasi icin,
bir dnceki operasyonun tamamlanip yari mamullerin tanimlanmakta olan operasyona gelmesinin
beklenmek zorunda olmadigi durumlarda kullaniimahdir.

Ayni yerde bulunan “Kendisi Dahil” parametresi ise “Tumi”nden “TUmi”ne secimli gegisler igin
anlamlidir. Boyle bir se¢im yapildigini ve bu parametrenin de acildigi diisinelim. Bu durumda gegis A
Grinlinden A Uriintne olsa bile tanimlanan hazirlik stiresi kullanilacaktir. Parametrenin acgik olmadigi
durumdaise A iriintinden A Urlinline geciste hazirlik sliresi olmadigi varsayilacaktir.

Ekranin en sonunda bulunan “Hazirlik Stresi” alani ise hazirligin ne kadar strdigini kaydetmek igin
kullanilmahdir.

9. Rota Tanimlama

Cizelgelemenin dogru calisabilmesi icin en kritik tanimlamalardan biri de rota tanimlaridir. ilgili ekrana
ulasabilmek icin Uretim = MRP = Kayit = ileri Uretim Cizelgeleme yolu izlenmelidir. Rota tanimlama,
isletmede regete sisteminin nasil kurulduguyla dogrudan iliskilidir. TUm operasyonlarin sonunda bir
yari mamul olustugu varsayimiyla her yari mamul igin bir stok tanimlamasinin bulundugu bir Gretim
ile, birkag operasyonun arka arkaya yapilmasi sonucu bir yari mamul olustugu varsayimiyla stok
tanimlamasinin yapildigi bir Gretimin rota tanimlama mantiklari da farkli olacaktir. Bu konuda dogru
ya da yanls yoktur. isletmenin operasyon sayisi, iiriin gesitliligi, yari mamul stok bakiyesinin takip
edilme ihtiyaci gibi bircok parametreye bagli olarak her isletmede farkli kurgular bulunmasi olasidir.

Rota tanimlama ekraninda normalde 2 sekme bulunmaktadir. (Bkz. Ekran Gorlintlist 24) Ancak “Rota
Eslestirme” sekmesinin olusabilmesi icin tanimlanmis bir rota bulunmasi gereklidir. “Rota Tanimlama”
sekmesinde bulunan “Rota Kodu” alani ve “Acgiklama” alani serbest¢e doldurulabilir. Bu alanda
tanimlanan rotayi detaylandirmak i¢in ekranin sol tarafinda bulunan alan kullanilir. Ekran Goriintlisu
24’te kirmizi kutucuk igcine alinmis + ve — butonlari kullanilarak, tanimlanan rotaya operasyonlar
eklenip gikarilabilir. + butonuna tiklandiktan sonra ekranin saginda bulunan “Sira No.” Ve “Operasyon
Kodu” alanlara giris yapilmasi gerekmektedir. Tanimlanmakta olan rota sonucunda olusacak
mamul/yart mamul géz 6niinde bulundurularak bu mamul/yari mamuliin olusmasi icin tamamlanmasi
gereken operasyon ya da operasyonlar, operasyon kodu rehberinden secilerek kaydedilmelidir.
Rehberden tanimh bir operasyon secimi yapildiginda operasyon adi, operasyon kodu, istasyon ismi,
operasyon aglklama alanlari 6nceden kaydedilen tanimlamalara gére otomatik olarak dolacaktir. Bu
alanlara bu ekran tizerinden miidahale etmek miimkiin degildir. istenilen rota olusturulduktan sonra
“Rota Kaydet” butonuna tiklanarak kayit islemi yapilmahdir.
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Rota tanimlama islemi tamamlandiktan sonra rota eslestirme sekmesine gecilmelidir. (Bkz. Ekran
Gorintusi 25)
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Tanimlanan rotaya ait eslestirme islemleri bu sekmeden yapilmaktadir. ilgili rotaya ait “Rota Kodu” ve
“Aciklama” alanlari tanimlama ekranindaki bilgilere istinaden otomatik olarak dolmaktadir. Bu alanlar
bu sekme Uzerinden degistirilemez.
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Tanimlanan rotadaki operasyonlar sirasiyla tamamlandiktan sonra hangi yari mamul ya da mamullerin
olusacagi dikkate alinarak eslestirme yapiimalidir. Olusacak yari mamul/mamullerin eslestirmesi icin
Uriin kodu, Uriin grubu ya da tiim Uriinler bazinda segim yapilarak “Uriin Deger” alanina giris
yapilmalidir. Buradan secim yaparken rehberden yararlanilabilir. Tab tusu ile ilerleyerek ilgili secimin
ekranin altinda bulunan grid’e kaydedilmesi saglanabilir. Ayrica irlin kodu bazinda eslestirme yapildigi
ve farklh mamul/yari mamullerin ayni rotayi izleyerek tretildigi durumlar igin, tim mamul/yari
mamulleri tek tek eslestirmek gereklidir. Ekranin altindaki grid alaninda her satir bir baska eslesmeyi
temsil edecektir.

Bir Girlin birden ¢ok rotayla eslestirilebilmektedir. Budurumdailk esletirme “varsayilan” olacaktir. Eger
birden cok rotayla eslestirilen bir Girtin icin farkh bir rota varsayilan olarak kaydedilmek istenirse, rota
eslestirme sekmesi Gzerinden “Yeni Varsayilan Rota Yapilsin” secenegi isaretlenebilir. Burada dikkat
edilmesi gereken nokta, bir Grln igin yalnizca bir aktif rota olabilecegidir. Cizelgeleme yalnizca
varsayilan rotay dikkate alarak ¢alisacaktir.

Herhangi bir rotaya bagli olmayan drlinler ise cizelgelemeye dahil edilmeyecektir. Bu ylzden tim
Grlnlerin rota tanimlamalari ve eslestirmeleri yapilmis olmalidir.

10. Eslestirme Bilgileri

ileri Gretim cizelgeleme uygulamasinin en dogru sekilde calisabilmesi icin simdiye kadar yapilan
tanimlamalara ek olarak yapilmasi gereken eslestirmeler bulunmaktadir. Bunlardan “Operasyon-
Makine” ya da “Makine-Operasyon” eslestirmelerinin eksiksiz olarak tanimlanmasi zorunludur. Ote
yandan kaynak (kalip, takim vb.) tanimlari bulunan kullanicilarin daha dogru sonug alabilmek icin
“Operasyon-Kaynak” veya “Makine-Kaynak” eslestirmelerini de yapmasi gerekmektedir, ancak bu
tanimlamalar zorunlu degildir.

Operasyon-makine ya da makine-operasyon eslestirmeleri eksik olan ya da hig olmayan drinler igin
cizelgeleme yapilmayacaktir. Daha 6nceki bolimlerde de bahsedildigi gibi simdiye kadar yapilan
tanimlamalarin; operasyon, kaynak, makine bazinda detaylandirildigi ve ozellestirildigi adim
eslestirme adimidir.

Operasyon — Makine

Makine — Operasyon eslestirmeleri uygulama tzerinden yapilabilmektedir.
Operasyon — Kaynak

Makine — Kaynak

Eslestirme ekranlarina ulasmak igin birkac farkli yol vardir. Bunlardan ilki rota tanimlama ekranidir.
Ekran Gorlintlsl 24’te mor kutucuk icinde goriilen 3 butondan ilki “Makine ile Eslestir”, ikincisi ise
“Kaynak ile Eslestir” butonudur. Rotaya tanimlanan bir operasyon secili haldeyken bu 3 buton da aktif
olacaktir. Benzer sekilde, operasyon tanimlama ekrani grid’indeki kayitli operasyonlardan herhangi biri
Gzerine cift tiklanarak operasyon secilir ve ardindan sag tikla acillan meniliden “Operasyonu
yapabilecek makineleri belirle” ya da “Operasyonda kullanilacak kaynaklari belirle” secimi yapilirsa da
eslestirme ekranlarina ulasilabilmektedir. Makine-operasyon eslesmesi yapilabilmesi icin ise makine
tanimlama ekrani kullanilmahdir. Makine tanimlama ekrani altindaki grid’de bulunan kayitlardan
birine ¢ift tiklayarak secim yapilabilir, ardindan sag tik ile agilan mentden “Makinede yapilabilecek
operasyonlari belirle” secenegine tiklanarak eslestirme ekranina gidilebilir. Bu sag tik menUsi altindan
makine-kaynak eslestirme ekranlarina girmek de mimkinddr. Ek olarak operasyon grubu veya makine
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grubu tanimlama ekranlarindan da ayni sig tik menusine ulasilabilir ve operasyon/makine grubu
bazinda eslestirme yapilabilir.

10.1. Operasyon-Makine Eslestirme

Operasyon-makine eslestirme ekrani secilen operasyon icin acilacaktir. Bu sebeple “Operasyon Kodu”
alanina bu ekranda miidahale etmek mumkdin degildir. (Bkz. Ekran Goriintlist 26)

L Operasyon - Makine Eslestirme

Operasyon Kodu OP_MONTAJ OP_MONTAJ
Uriin Segimi
Uriin Kodu Uriin Grubu LJ Uriin Deger
[¥apilandirma Kodu Yapilandirma Agiklama
@

MAKINE KODU ILE ESLESTIR

istasyon Kod ISTO7 B3 monTal

| [ secim [ maxing koou [ making ismi | isTasvon kopu | isTasvon iswi | Grup kopu | UReTiM SUREsT | GRETIM MikTART | PARTI BUYUKLUGD | GECIS MIKTARI
. %] MONTAJ_MAK1  MONTAJ_MAK1 1ST07 MONTAJ 5 (Dakika) 1 (Ol Br-1) 0 (Olgii Br-1) 0 (Olgti Br-1)

<@ >

Dedisiklikleri Kaydet Dedisiklikleri Iptal Et

Ekran Goriintiisii 26

Ekranin rln secimi bolima; Grin kodu, Uriin grubu ya da tiim{ bazinda eslestirme yapmaya imkan
vermektedir. Bu alanda yapilacak se¢im, yapilacak eslestirmenin, secili operasyona gelen hangi trinler
icin gecerli olacagini ifade etmektedir. Bu alanda Uriin kodu ya da diriin grubu secilirse “Uriin Deger”
alani da eslestirmenin hangi Urinler veya Urlin gruplari bazinda gecerli olacagl bilgisine gore
doldurulmalidir.

Ekran (izerindeki “istasyon Kod” alani ise daha énce operasyon tanimlama ekrani lizerinden yapilmis
tanimlamalara istinaden otomatik olarak dolmaktadir. istenmesi halinde bu kisit kaldirilarak
makinelerin tam listesi gorintilenebilir. Kisiti kaldirmak igin alandaki istasyon kodu silinip Tab tusu ile
ilerlenebilir. ilgili operasyonun hangi makinelerde yapilacagi, listede bulunan secim hanesindeki
kutucuklar cift tiklanarak belirlenebilir.

Eger secim kutucugu tiklanmis bir makine icin “Operasyon Tanimlama” veya “Makine Tanimlama”
ekranlarinda Uretim siresi ve Uretim miktari bilgileri tanimlanmamissa, program bu alanlara
odaklanacak ve bu alanlar doldurulmadan secimin kaydolmasina izin vermeyecektir.

Ekranin alt boliminde bulunan grid alanda simdiye kadar bahsi gecen tanimlama ekranlarindaki
alanlar sttunlar halinde bulunmaktadir ve bu alanlarda tanimlama yapmak miimkiindir. Operasyon-
makine eslestirme ekrani Griin bazinda tanimlama yapmaya imkan verdigi icin ve bu, simdiye kadarki
tanimlamalardan daha 6zel bir tanimlama tirl oldugu igin, hiyerarsik olarak buraya bir tanimlama
yapildiktan sonra bu ekrandaki tanimlamalar gecerli olacaktir. Yani daha dnce yapilmis tanimlamalar
olsa bile program bu ekrandaki tanimlamalari baz alacaktir.
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Ayni hiyerarsik yapi triin secimi alani icin de gecerlidir. Ornegin bir operasyon-makine eslestirmesi
hem “Timu” icin yapilmis hem de “Uriin Kodu” icin yapilmissa, tiriin kodu daha ézel bir tanimlama
olacagi icin, gecerli olan bu 6zel tanim olacaktir.

Uygulamada tanimlanmis makine gruplari olmasi durumunda, bahsedilen tanimlamalar ayni sekilde
makine grubu bazinda da yapilabilir. Bunun icin “Makine Grubu ile Eslestir” sekmesi kullaniimalidir.
istenen tiim tanimlamalarin yapilmasindan sonra ise “Degisikleri Kaydet” butonuna tiklanarak kayit
tamamlanmalidir.

10.2. Makine-Operasyon Eslestirme

Makine-operasyon eslestirme ekrani secilen makine icin agilacaktir. Bu sebeple “Makine Kodu” alanina
bu ekranda midahale etmek mimkin degildir. (Bkz. Ekran Gorlintisii 27)

L makine - Operasyon Eslestirme

Makine Kodu KESIM_MAK1 KESIM_MAKINESI_1
Urin Segimi
Uriin Kodu Uriin Grubu L] Uriin Deger
[Yapilandirma Kodu Yapilandirma Aciklama @ B
7
istasyon Kod
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Ekran Goriintiisii 27

Ekranin Grin se¢imi bolimu; Grin kodu, Grin grubu ya da tim bazinda eslestirme yapmaya imkan
vermektedir. Bu alanda yapilacak secim, yapilacak eslestirmenin, secili makinede hangi Uriinler
uretilirken gecerli olacagini ifade etmektedir. Bu alanda iiriin kodu ya da triin grubu secilirse “Uriin
Deger” alani da eslestirmenin hangi Grinler veya Urin gruplari bazinda gecerli olacagi bilgisine gore
doldurulmalidir.

Ekran (zerindeki “istasyon Kod” alani ise daha énce operasyon tanimlama ekrani tizerinden yapilmis
tanimlamalara istinaden otomatik olarak dolmaktadir. istenmesi halinde bu kisit kaldirilarak
operasyonlarin tam listesi gortntilenebilir. Kisiti kaldirmak icin alandaki istasyon kodu silinip Tab tusu
ile ilerlenebilir. ilgili makinenin hangi operasyonlarda kullanilacag, listede bulunan secim hanesindeki
kutucuklar cift tiklanarak belirlenebilir.

Eger secim kutucugu tiklanmis bir operasyon icin “Operasyon Tanimlama” veya “Makine Tanimlama”
ekranlarinda Uretim slresi ve Uretim miktari bilgileri tanimlanmamissa, program bu alanlara
odaklanacak ve bu alanlar doldurulmadan secimin kaydolmasina izin vermeyecektir.

Ekranin alt béliminde bulunan grid alanda simdiye kadar bahsi gecen tanimlama ekranlarindaki
alanlar situnlar halinde bulunmaktadir ve bu alanlarda tanimlama yapmak mimkindir. Makine-
operasyon eslestirme ekrani Urin bazinda tanimlama yapmaya imkan verdigi icin ve bu, simdiye
kadarki tanimlamalardan daha 6zel bir tanimlama tiirt oldugu icin, hiyerarsik olarak buraya bir
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tanimlama yapildiktan sonra bu ekrandaki tanimlamalar gecerli olacaktir. Yani daha 6nce yapilmis
tanimlamalar olsa bile program bu ekrandaki tanimlamalari baz alacaktir.

Ayni hiyerarsik yapi triin secimi alani icin de gecerlidir. Ornegin bir makine-operasyon eslestirmesi
hem “Timi” icin yapilmis hem de “Uriin Kodu” icin yapilmissa, tiriin kodu daha 6zel bir tanimlama
olacagi icin, gecerli olan bu 6zel tanim olacaktir.

Uygulamada tanimlanmis operasyon gruplari olmasi durumunda, bahsedilen tanimlamalar ayni
sekilde operasyon grubu bazinda da yapilabilir. Bunun icin “Operasyon Grubu ile Eslestir” sekmesi
kullaniimalidir. istenen tiim tanimlamalarin yapilmasindan sonra ise “Degisikleri Kaydet” butonuna
tiklanarak kayit tamamlanmalidir.

10.3. Operasyon-Kaynak Eslestirme

Tanimlanmis kaynaklar i¢in Griin bazinda eslestirmeler yapilmak istendiginde operasyon-kaynak
eslestirme ekrani kullanilmalidir. Bu ekrana onceki bolimde bahsedilen sag tik menilerinden
ulasilabilecegi gibi Uretim = MRP = Kayit = Kaynak Yonetimi = Operasyon-Kaynak Eslestirme yolu
izlenerek de ulasilabilir. (Bkz. Ekran Gorlintisi 28)

L Operasyon - Kaynak Eslestirme
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Ekran Goriintlisu 28

Bu ekranda, hangi operasyon sirasinda hangi trin i¢in hangi kaynagin kullanilacagl tanimlanacaktir.
Bunun igin dncelikle “Operasyon Se¢imi” alanindan operasyon kodu, operasyon grubu ya da tiim igin
secim yapilmalidir. Operasyon-makine eslestirme ekraninda bahsedilen hiyerarsi bu ekranda da
gecerlidir. Operasyon secimi timdi olarak yapilip ayrica tekil operasyonlar icin operasyon kodu/grubu
bazinda da eslestirmeler yapilabilir. Bu durumda yine en 6zel tanimlama gecerli olacaktir.

ikinci olarak ekran tizerindeki “Uriin Secimi” alanindan ayni mantikla secim yapilmahdir. Son olarak ise
kaynak tanimlama ekranindaki gibi set yapisi kullanilarak eslestirmeler yapilmahdir. Bunun i¢in “Set
Bilgileri” bolimi kullaniimaktadir. “Set Oncelik Sirasi” alani istenildigi sekilde doldurulabilir. Buraya
miidahale edilmezse her yeni set icin set 6nceligi ardisik olarak ilerleyecektir. Segilen operasyon ve
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Grlin bazinda hangi kaynak ya da kaynaklarin kullanilacaginin tanimlanmasi icin kaynak kodu, kaynak
grubu veya timi secgimlerinin yapilmasi mimkindir. Ekranin altinda bulunan “Yeni Set Ekle”
butonuna basiimadigl siirece yapilan her ekleme ayni set icine yeni bir satir olarak yapilacaktir.
Kaydedilen setler ise ekranin en altinda bulunan grid Gizerinden takip edilebilir. Burada her satir farkli
bir sete karsilik gelmektedir. Set mantigi ile ilgili ek agiklamalar igin 7. bolime bakilabilir.

Eslestirilen kaynaklardan yalnizca hazirlik slresi boyunca kullanilacak bir kaynak varsa, “Kaynak
Kullanimi Sadece Hazirlik Asamasinda Yapilsin” parametresi acilmaldir.  Omiir takibi parametresi
acilmis kaynaklar icin “Omiir Tiketimi” girisi de bu ekran {zerinden yapilabilmektedir. Segilen
operasyonlar ve Urlnler igin ilgili kaynaktan kag adet kullanilacagi bilgisi ise “Kaynak Sayisi” alanina
girilmelidir.

10.4. Makine-Kaynak Eslestirme

Tanimlanmis makineler i¢in Grin bazinda hangi kaynaklarin kullanilacaginin tanimlanabilecegi ekran
makine-kaynak eslestirme ekranidir. Uretim = MRP = Kayit = Kaynak Yénetimi = Makine-Kaynak
Eslestirme yolu izlenerek ilgili ekrana ulasilabilir. (Bkz. Ekran Gortintiisi 29)

L Makine - Kaynak Eslestirme
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Ekran Goriintiisii 29

Bu ekran lizerinde dncelikle hangi makine igin eslestirme yapilacagi belirtilmelidir. Bunun icin “Makine
Sec¢imi” boliuma kullanilmahdir. Bu alanda makine kodu, makine grubu ya da timi igin segim
yapilabilir. Ozelden genele hiyerarsik yapi mantigi bu ekranda da gecerlidir. Timi secimi ile
eslestirmeler yapilsa dahi tekil makine kodu/grubu icin de ayri eslestirmeler yapilabilir. Bu durumda
en Ozel tanimlama gecerli olacak sekilde cizelgeleme yapilacaktir.

Makine se¢im alanindan sonra “Uriin Se¢imi” bélimiinden uygun secim yapilmalidir. Benzer sekilde
burada da Uriin kodu, trin grubu ya da tiimi secimleri yapilabilir.
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Son olarak hangi makinede hangi Grin Uretilirken hangi kaynaklarin kullanilacagini tanimlamak igin
“Set Bilgileri” bolimu kullanilmalidir. Kaynaklar kod/grup bazinda ya da tum kaynaklar eslestirilecek
sekilde secilebilir. Kaynak set yapisi bu ekranda da bulunmaktadir. Secgilen makine ve Urinler bazinda,
farkli kaynak kod/gruplari icin farkli eslestirmeler yapilabilir. Bunun igin ayni set icinde yeni satirlar
seklinde kayitlar olusturmak mimkindir. Ekranin altinda bulunan “Yeni Set Ekle” butonuna
basiimadigi slirece yapilan her bir giris ayni set icine yeni bir satir olarak kaydedilecektir. Setlerin
hangisinin daha éncelikli kullanilacagi ise “Set Oncelik Sirasi” alani kullanilarak tanimlanabilir. Set
mantigi ile ilgili ek agiklamalar igin 7. bolime bakilabilir.

Operasyon-kaynak eslestirme ekraninda da oldugu gibi eslestirilen kaynaklardan yalnizca hazirlik
slresi boyunca kullanilacak bir kaynak varsa, “Kaynak Kullanimi Sadece Hazirlik Asamasinda Yapilsin”
parametresi aciimalidir. Omiir takibi parametresi acilmis kaynaklar icin “Omiir Tiiketimi” girisi de bu
ekran Uzerinden yapilabilmektedir. Secilen makineler ve Urinler icin ilgili kaynaktan ka¢ adet
kullanilacag bilgisi ise “Kaynak Sayisi” alanina girilmelidir.

11. Kural Tanimlama

Operasyon, makine ve triin bazinda belli kurallara gére tanimlamalarin yapilabilecegi ekran ise “Kural
Tanimlama” ekranidir. Bu ekrana Uretim = MRP = Kayit = ileri Uretim Cizelgeleme = Kural
Tanimlama yolu izlenerek ulasilabilir. (Bkz. Ekran Gorlintisi 30)

L Kural Tanimlama
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Ekran Goriintiisii 30

Bu ekranda 3 kural tipi desteklenmektedir; “Birlikte yapilamaz”, “Birlikte yapilabilir” ve “Art arda
yapilamaz”. Bu kurallardan biri “Kural Secimi” alanindan secildikten sonra “Kural Ad1” serbestce
belirlenebilir. Ardindan kural tanimlama ekranini sag ve sol olmak lizere ikiye bélinmus varsayarak
kurallar olusturulmalidir. Ekranin sag tarafi bir “operasyon-makine-irin” kombinasyonuyken, sol
tarafi bir baska “operasyon-makine-irin” kombinasyonudur. Tanimlanan kural ise bu 2 kombinasyon
gerceklestiginde gecerli olacaktir. Ornegin Ekran Goériintiisii 30’da; Mak1’de herhangi bir driin igin
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(Uriin Secimi: Tiim{) montaj operasyonu yapilirken, ayni anda Mak1’de higbir iiriin icin (Uriin Segimi:
Tumu) paketleme operasyonunun yapilamayacagi (birlikte yapilamaz kurali) tanimlanmistir.

Bu ekran Gzerinde hem operasyon hem makine hem de Urin secimleri kod, grup ya da timdi olarak
yapilabilmektedir. Ayrica istenen adette kural tanimlanabilir. Olusturulan kurallar Tab tusuyla
ilerlendigi takdirde yeni satirlar olarak kaydolacak ve ekranin altinda bulunan grid alaninda
gorilebilecektir.

12. Cizelge Modelleme Araci

Cizelgelemenin hangi algoritmalar ve is akisiyla calisacaginin tanimlanabilecegi ekran “Cizelge
Modelleme Araci”dir. Bu ekrana Uretim = MRP > Kayit = ileri Uretim Cizelgeleme = Cizelge
Modelleme Araci yolundan ulasilabilir. (Bkz. Ekran Gorintisi 31)
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Ekran Goriintiisii 31

Ekran lGzerinde model olusturmak icin “Model Adi” alani doldurmalidir. Ardindan tanimlanmakta olan
modelin hangi vardiya plan numarasi icin gecerli olacagi secilmelidir. Bu se¢im “Vardiya Plan No.”
alanindan yapilabilir. Alanin yanindaki géz simgesine tiklayarak fabrika calisma takvimi sayfasina
gitmek mimkinddr.

Halihazirda kayitli modeller varsa ekranin Ust kismindaki grid’de gorilebilir. Kayitl modelleri
kopyalamak, baska bir isimle kaydedip tzerinde degisiklikler yapmak mimkindir. Bunun igin “Model
Kopyala” butonu kullaniimalidir. Buton tiklandiginda kopyalanacak modele verilmek istenen ismin
yazilabilecegi kiictk bir pencere agilacaktir.
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Ekranin Gstlindeki grid’den secilen bir modeli silmek icin “Kayit Sil” butonu kullaniimalidir. Yeni
olusturulan bir modele ait tasarimi yapabilmek icin ise ekranin altinda bulunan bos alan kullanilmalidir.
Bu bos alanin hemen yaninda bulunan algoritma, script, if/else, baglanti ve end bloklari tasarim
yaparken kullanilabilecek araclardir.

Yeni olusturulan bir modelin kaydedilebilmesi icin en az 1 adet algoritma ya da script blogu ve 1 adet
end blogu olmalidir. Bir modelin kaydedilebilmesi icin en basit haliyle “algoritma—>end” ya da
“script=>end” bloklari olusturulup baglanti blogu kullanilarak birbirine baglanmis olmalidir. Bu islem
yapildiktan sonra “Kaydet” butonu kullanilarak yeni blok kaydi tamamlanabilir.

Bloklardan herhangi biri sol tus ile tiklandiginda segilmis olacaktir. Ardindan bos alan Uizerine gidip sol
tus basili haldeyken sirikleme yapilabilir. Sol tus birakildigi an ilgili blok model tasarim alani tizerinde
kaydolmus olacaktir. Ayni yontemle istenen bloklar tasarim ekranina eklenebilir. Son blok “end” olacak
sekilde baglanti bloklari kullanilarak tim bloklar birbirine baglandiginda model tasarimi bitmis
olacaktir. Burada asil 6nemli olan isletmenin lretim yapisina uygun model tasariminin yapilabilmis
olmasidir. Ornegin farkli istasyonlar icin birden fazla algoritma blogu kullanilarak her bir istasyon igin
farkh algoritma opsiyonlari secilebilir. Bu noktada modelleme sirasinda tanimlanacak akisin bitin
rinler icin gecerli olmasi ve istasyonlar arasinda geri déniislerinin olmamasi gerekmektedir. Ote
yandan daha basit bir uyarlama yontemi olarak tek bir algoritma blogu kullanilarak, bu algoritmanin
bltln operasyonlar/istasyonlar icin ¢alismasi da saglanabilir.

Kullanilabilir bloklarinin icinde bulunan If/Else blogu kosul mantigiyla calismaktadir. Bu ylizden 2 cikisi
olmali yani 2 baglantisi bulunmahdir. Bu baglantilarin ucunda da mutlaka birer blok bulunmahdir. If
blogunu modelleme alanina sirikledikten sonra Uzerine ¢ift tiklanmasi halinde bir script alani
acilacaktir. Burada istenen kosul olusturulmalidir. If bloguna baglanacak diger 2 blok ise, if blogu
icindeki kosulun “Dogru” olmasi ve “Yanls” olmasi halinde galisacaktir. If blogunun “True” ucuna
baglanan algoritma, if blogu icindeki kosul “Dogru” sonucu dondirdiginde calisacaktir. Blogun
“False” ucuna baglanan algoritma ise, if blogu icindeki kosuldan “Yanhs” sonucu doéndiglinde
¢alisacaktir.

Kullanilabilir bloklarinin icinde bulunan Script blogu ise 6zel bir is mantiginin veya algoritmanin
olusturulmasi igin kullanilabilir. Script blogunun i¢i doldurulduktan sonra ihtiyaca uygun sekilde
tasarlanan modelin icine yerlestirilmeli ve baglantilari yapiimalidir.

Algoritma blogunu kullanabilmek icin tasarim alanina siruklenen algoritma blogu Uzerine gift
tiklanmali ve “Algoritma Ozellikleri” penceresi agilmalidir. Ardindan bu pencerede “Genel Algoritma”
klasorl icinde bulunan “EnjeksiyonAlgoritmasi” ya da “GenelAlgoritma” segeneklerinden biri
secilmelidir. (Bkz. Ekran Goriuntlsi 32) Enjeksiyon prosesi Uretimine dahil olan isletmelerde
enjeksiyon algoritmasi kullanilabilir. Diger Gretim tipleri icin genel algoritma kullaniimalidir.
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L Algoritma Ozellikleri

Algoritma Segimi

= c: [windows ] w
= Cih Enieksiéom‘-\linr\tmasw
[= Netsis
[ ENTERPRISES016
[£= TemelSet
B 1P
OPERASYON SECIMI
COperasyon Secimi
Operasyon Kodu Istasyon Kodu
Operasyon Grubu ()

Operasyon Kodu Tim Operasyonlar

Ekran Goruntusu 32

Algoritma 6zellikleri ekraninin alt kisminda bulunan 2 sekmeden “Operasyon Secimi” sekmesi, secilen
algoritmanin hangi operasyonlar icin calistirilacagini belirleyecektir. Buradan operasyon kodu,
operasyon grubu ya da tim operasyonlar segimleri yapilabilecegi gibi istasyon kodu segimi de
yapilabilmektedir. Tim operasyonlar disinda bir secim yapilmasi halinde “Operasyon Kodu” alani
aktiflesecektir. Alanin bitimindeki “..” simgesi tiklandiginda tanimlanmis operasyon kodlarinin,
operasyon gruplarinin ya da istasyon kodlarinin tamaminin bulundugu bir ekran agilacaktir. (Bkz. Ekran
Gorintuslt 33) Bu ekran Uzerinde her satirin 6niinde bir kutucuk bulunmaktadir. Bu kutucuklara
tiklanarak ilgili satirlar segilebilmektedir. Bu ekranda istenildigi kadar se¢im yapilabilir. Ardindan
ekranin altinda bulunan “Tamam” butonuna tiklanmalidir. Bu islemler tamamlandiginda secilen
algoritma segim yapilan satirlar igin gegerli olacak ve gizelgeleme bu mantikla galisacaktir.

L Operasyon Kodu Rehberi

ER =

OP_BOYAMA OP_BOYAMA
OP_CNC OP_CNC

[] OP_ENIEKSIYON OP_ENJEKSIYON
OP_KESIM OP_KESIM

[ oP_MONTA OP_MONTA]
OP_PAKETLEME OP_PAKETLEME
[] OP_SERIGRAFI OP_SERIGRAFI
[] oP_TASLAMA OP_TASLAMA

SUBOP_ALT_KAPAK_VIDALAMA | SUBOP_ALT_KAPAK_VIDALAMA ||
[] SUBOP_ETIKET_KONTROL SUBOP_ETIKET_KONTROL
SUBOP_KABLO_TOPLAMA SUBOP_KABLO_TOPLAMA

[] SUBOP_KAPAK_PUNTALAMA, SUBOP_KAPAK_PUNTALAMA

[] SUBOP_KULP_TAKMA SUBOP_KULP_TAKMA

[] SUBOP_MACA_ALMA SUBOP_MACA_ALMA

[] SUBOP_RAF_CITASI_MONTAJ SUBOP_RAF_CITASI_MONTAJ

[J SUBOP_SUNGER_CEKME SUBOP_SUNGER_CEKME

[] SUBOP_UST_KAPAK_VIDALAMA SUBOP_UST_KAPAK_VIDALAMA

ETE m

Ekran Goriintiisii 33
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Algoritma Ozellikleri ekraninda bulunan bir diger sekme de “Algoritma Opsiyonlar1” sekmesidir. Bu
sekmede secilen algoritmaya gore degiskenlik gosteren parametre ayarlari bulunmaktadir. Genel
algoritmaya ait opsiyonlar Ekran Goriintiist 34’da gorilebilir.

L Algoritma Ozellikleri

Algoritma Segimi

= c: [windows ] -

= C EniekslionAIEorltmasl
[~ Netsis

[E= ENTERPRISES016
(= TemelSet
= 1up

' ALGORITMA OPSIYONLARI

igleri Siralama Kriteri Teslim tarihi (Kigiikten biyige) =

00— -
igleri Siralama Kriteri-3 w
Isleri Siralama Kriteri-4 -
igleri Siralama Kriteri-5 w
Hazirlk Siiresi Hesaplama Politikas Hazirlik sireleri dikkate alinmasin ~
Kaynak Kullamm Paolitikas: Kaynaklar dikkate alinmasin ~
Gecis Miktari Politikas: Dikkate alinmasin w
isemri Balme Politikas Isemirlerini bilme ~
Stok Bakiyeleri Dikkate Alinsin '
Oncelik Isemrinden Okunsun v
Gneelik Siparisten Okunsun ~
Oncelik Plan Kayitlanndan Okunsun '
MRP Tedarik Plani Dikkate Alinsin v
On Ihtivag Miktar Kontrold Yapilmasin
Omri Biten Kaynaklanin Bakimi Planlansin =~ v

®

Ekran Goruntusu 34

Bu ekranda sirasiyla dikkate alinacak olan 5 adet “isleri Siralama Kriteri” bulunmaktadir. Her bir alan
icin listeden secim yapmak gereklidir. Genel anlamda teslim tarihi, hazirlik stresi, islem siresi, is emri
onceligi, kalan operasyon sayisi, stok karti kod 1-2-3-4-5, stok karti grup kodu, stok karti kullanici
tanimli saha kriterlerine gore bilylkten kigiige ya da klgiikten blytge se¢cim yapmak mimkindur.

Burada algoritmaya, bosta olup is emri yerlestirmek igin secilen bir makineye, hangi kurala gore is emri
yerlestirecegi bilgisi verilmektedir. Yerlestirilecek is emirlerine ise daha 6nce tanimlama yapilan
eslestirme ekranlarindaki kisitlar dikkate alinarak karar verilmektedir. Ornegin; Ekran Goériintiisii 34’te
teslim tarihi en kiiglik olan is emrini en 6nce yerlestir komutu goriilmektedir. Diger kriter alanlarina da
listeden secim yapilirsa teslim tarihi esit olan is emirlerini yerlestirmek icin, algoritma sirasiyla diger
kriterleri kontrol edecek ve esitlik olmayan ilk kriteri uygulayacak sekilde calisacaktir.

Hazirlik stresi hesaplama politikasi parametresi icinde mevcut olan 9 secenekten istenen biri segilip
cizelgeleme bu dogrultuda calistirilabilir. ilk secenek olan “Hazirlik siireleri dikkate alinmasin” segilirse,
program hi¢ hazirlik siiresi yokmus gibi calisacaktir. Diger bir secenek olan “Hazirlik sirelerinin
toplami” secildiginde, Uriin, operasyon, kaynak degisimi gibi degisimlerden kaynaklanan ve hazirlik
siresi tanimlama ekraninda tanimlanmis olan hazirlk sdrelerinin tamaminin toplami dikkate
alinacaktir. Yine bu seceneklerden “Hazirlik sirelerinin en kiglgld” ya da “Hazirhk sirelerinin en
blyugu” secimlerinden birinin yapilmasi halinde, hazirlik stiresi tanimlama ekraninda tanimlanmis olan
hazirhk strelerinin en buylgi veya en kiicigline gore cizelgeleme yapilacaktir. Alandaki diger secimler
ise hazirlik stiresi tanimla ekrani Gzerindeki 5 farkl secenege karsilik gelecek ayarlari icerir. “Kendisine
ait hazirlk siresi”, “Uriin degisimi hazirlik siiresi”, “Kaynak degisimi hazirlik siiresi”, “Operasyon
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degisimi hazirhk siresi” ya da “Script hazirlik stiresi” seceneklerinden biri segilirse, yalnizca secilen
hazirhk siiresi dikkate alinarak gizelgeleme yapilacaktir.

Kaynak kullanim politikasi, hangi kaynak eslesmelerinin dikkate alinacagini belirlemek igin
kullanilmaktadir. “Kaynaklar dikkate alinmasin” se¢imi, cizelgelemede higbir kaynak eslestirmesinin
dikkate alinmamasini saglamaktadir. “Operasyon-Kaynak eslesmesi” ya da “Makine-Kaynak eslesmesi”
secenekleri secilirse yalnizca secilen eslesme dikkate alinarak cizelgeleme yapilacaktir. “Tim
eslesmeler dikkate alinsin” secenegi de ekranlarda tanimlanan tim eslestirmeleri dikkate alarak
hesaplama yapilmasina yaramaktadir.

Gegis miktari politikasi, tanimlanmis olan gegis miktarlarinin ¢izelgelemede dikkate alinip
alinmayacagini belirlemek icin kullanilir. “Dikkate alinmasin” ya da “Dikkate alinsin” secimleri bu
sebeple bulunmaktadir. Eger operasyon tanimlama ekraninda gecis miktarlari tanimlanirken
“Otomatik Hesaplansin” secenegi isaretlendiyse, algoritma opsiyonlarinda da “Dikkate alinsin ve
miktar otomatik hesaplansin” secenegi secilmelidir.

is emri bélme politikasinda ise 3 secenek vardir. “is emirlerini bélme” segenegi secildiginde bir is emri
bitene kadar ayni makinede Uretim devam edecek sekilde cizelgeleme yapilacaktir. “Otomatik dagit”
segenegi, is emri zamaninda tamamlanacak sekilde en az sayida makineyle isi bitirecek sekilde
parcalama yapabilmektedir. “Tamamina dagit” secenegi ise is emrinin, lretilebilecegi tim alternatif
makinelere esit paylastiriimasi metoduyla calismaktadir.

“Stok Bakiyeleri Dikkate Alinsin” parametresi sistemdeki yari mamul ve mamul bakiyelerini dikkate
alarak cizelgeleme yapilmasini saglamaktadir. Ornegin bir mamuliin olusmasi icin gereken vyari
mamuliin bakiyesinin olup olmadigi dikkate alinsin ve bakiyenin yetersiz oldugu durumda 6ncelikle bu
yari mamule ait is emri planlansin istenirse bu parametre isaretlenebilir.

“Oncelik is Emrinden Okunsun”, “Oncelik Siparisten Okunsun”, “Oncelik Plan Kayitlarindan Okunsun”
parametrelerinin hepsi isleri siralama kriterlerinden is emri 6nceligi blyukten kiiciige ya da kigikten
biylge seciliyse kullaniimak (izere tasarlanmistir. is emri dnceligi neye verilmek isteniyorsa, hangi
kayittan okunarak calisilsin isteniyorsa ona gore bir parametre secilmesi gerekmektedir.

Onceliklerin is emrinden okunabilmesi icin is emri kayit ekranindaki “Siralama Onceligi” alani
doldurulmalidir. is emri ekraninda “Siralama Onceligi” sahasinin aktif olmasi icinse ‘URETIM’,
ISEMRISIRAONCELIKGIRILSIN’  6zel parametresinin tanimlanmasi gerekmektedir. Onceliklerin
siparisten okunabilmesi icin siparislerin 6ncelik bilgilerinin tutuldugu sahada o6ncelik bilgisi girilmis
olmalidir. Onceliklerin plan kayitlarindan okunabilmesi icin de iiretilecek mamuliin stok planlama
kaydinda 6ncelik bilgisi bulunmahdir.

Eger her 3 parametre de acilirsa, ilk parametre oncelikli olacak sekilde bir hiyerarsi izlenerek 3
parametre de dikkate alinacaktir.

“MRP Tedarik Plani Dikkate Alinsin” parametresi siparis bazinda rezervasyon sisteminin kullanildigi ve
is emirlerinin MRP lzerinde acildigi durumlarda kullanilmalidir. MRP (zerinden hangi hammaddenin
ne zaman gelecegi bilgisi takip edilebildiginden, malzemesi Uretime hazir halde bulunmayan is
emirlerinin gizelgelemeye alinmamasi bu parametre ile kontrol edilebilmektedir. Ornegin herhangi bir
is emri icin MRP’nin 6nerdigi hammadde satin alma siparis tarihi 15.09.2018 ise, bu hammaddeyi
kullanacak is emri 15.09.2018 tarihinden sonraya cizelgelenecektir.

“On ihtiyac Miktar Kontroli Yapilmasin” parametresi bir mamuliin iiretilmesi icin ihtiyac duyulan yari
mamul miktarinin mevcut is emirleri veya stok bakiyeleri tarafindan karsilanip karsilanamadiginin
kontroliyle ilgilidir. Bu kontrolliin yapilmasi istenmediginde bu parametre isaretlenebilir. “Stok
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Bakiyeleri Dikkate Alinsin” parametresinin acildigi durumlarda bu parametre acilmamalidir. Aksi halde
stok bakiyeleri dikkate alinmayacaktir.

“Omrii Biten Kaynaklarin Bakimi Planlansin” parametresi kaynak tanimlarinin, eslestirmelerinin
yapildigi ve kaynak tanimlama sirasinda “Omiir takibi yapilsin” parametresinin acildigi durumlarda
calistirilabilir. Omri biten kaynaklarin bakim zamanlarinin takip edilmesi ve bakima gidip gelecegi
surelerin goz 6niinde bulundurularak gizelgeleme yapilabilmesi icin bu parametre acilmis olmahdir.

Enjeksiyon algoritmasina ait algoritma opsiyonlari Ekran Gorlintlisi 35’te gorilebilir. Burada genel
algoritmada agiklanan opsiyonlar haricinde yalnizca bir parametre bulunmaktadir. “Yirtyen Planlama
Araligl (Glin)” parametresi enjeksiyon algoritmasinin ihtiyaglari kagar glnliik bloklar halinde ele alip
planlayacagini belirtmek icin kullaniimahdir.

L Algoritma Gzellikleri

Algoritma Segimi

= c: [windows ] e
= Cn EnjeksiyonAlgoritmasi
[ Netsis GenelAlgoritma
[F= ENTERPRISES016
[= TemelSet
= 1UP
ALGORITMA OPSIYOMLARI
Kaynak Kullamm Politikas: Kaynaklar dikkate alinmasin ~
Hazirhk Siiresi Hezaplama Politikas Hazirlik sireleri dikkate alinmasin -

Stok Bakiyeleri Dikkate Alinsin

Oncelik Isemrinden Okunsun

Oncelik Siparisten Okunsun

Oncelik Plan Kayitlarindan Okunsun

MRP Tedarik Plan Dikkate Alinsin

On Ihtivac Miktar Kontrold Yapilmasin
Omrii Biten Kaynaklann Bakimi Planlansin

ALV ELN

Yariyen Planlama Arahgi{Gian)

Ekran Goriuntisi 35

Olusturulan algoritma bloklarinin icinden istenen tanimlama ve ayarlar yapildiktan sonra modelleme
alani icinde baglantisi yapilmamis blok kalmadigindan ve algoritma sonuna bir end blogu
konuldugundan emin olunmalidir.

Model olusturulurken “Editér islemleri” butonu kullanilarak geri alma, kesme, kopyalama gibi
komutlar yerine getirilebilir. “Gériinim Ayarlar1” butonundan ise modelleme alaninin gériiniime dair
yakinlastirma, uzaklastirma, ekrana sigdirma gibi islemler yapilabilmektedir. Yine ekranda bulunan
“Model Dosya islemleri” butonu ile olusturulan modelin kaydedilmesi, yeni bir model dosyasi
olusturulmasi ya da var olan bir model dosyasinin agilmasi islemleri yapilabilmektedir.
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13. ileri Uretim Planlama

Model olusturulma ve kaydedilme asamasinin tamamlanmasinin ardindan sistem, lretim planlama
icin hazir hale gelecektir. Uretim plani olusturmak icin Uretim = MRP = Kayit = ileri Uretim
Cizelgeleme -> ileri Uretim Planlama rotasi izlenmelidir. (Bkz. Ekran Gériintiisii 36)

L fleri Oretim Planlama

Flanlama Bilgisi

Baglangig Tarihi 07.12.2018 ~ 08:00:00 o Tamami Transfer Edilmis is Emirleri Getirilsin =~/
is Emri Teslim Tarihi Aral§i 07.11.2018  + 21.01.2019  + UAK Kaydi Bulunan Is Emirleri Getirilsin v
Cizelgeleme Modeli MODELZ YA

fleri kisit ver

@D%

1nn
i
1=
Il
(Kl

Gruplamak istediginiz kolonu buraya siriikleyin

i5 EMRI NO STOK KODU YAP. KODU iS EMRI TESLIM TARIHI |IS EMRI MIKTARI |IS EMRI BAKIYESI [MUSTERI SIP. NO. |3
10 10 ]

v 000000000000001 MAMULL0_BOYAMA 15.12.2018 Co0000000000004

! 000000000000002 MAMULLO_CNC 15.12.2018 10 10 C00000000000004 |2
o 000000000000003 MAMULLO_MONTA] 15.12.2018 10 10 CO0000000000004 |2
4 000000000000004 MAMULL10_EN] 15.12.2018 10 10 C00000000000004
v 000000000000005 MAMULLO 09.12.2018 100 100 C00000000000004 ©
v 000000000000006 MAMULLO_TASLAMA 09.12.2018 100 100 C00000000000004
! 000000000000007 MAMULLO_CNC 09.12.2018 100 100 C00000000000004 |

Filtre bos Ozellestir v

< >

Ekran Goriintiisii 36

Bu ekranda 2 sekme bulunmaktadir. “Kisit Girisi” sekmesi, planlama bilgisi bolimindeki “Baslangi¢
Tarihi” alanina is emirlerinin yerlestiriimeye baglanmak istendigi tarih ve saat girilmelidir. “is Emri
Teslim Tarihi Aralig1” alani ise filtreleme gorevi yapmaktadir. Buraya bir tarih araligi girildikten sonra
“Kayitlari Getir” butonuna basilarak bu aralikta teslim tarihi olan is emirlerinin ekranin altindaki alanda
listelenmesi saglanabilir. Butonun hemen yanindaki kiiglik se¢im butonuna tiklandiginda is emirlerinin
getirilebilecegi diger yontemler de goriilebilmektedir. is emirleri Excel’den yiiklenebilir ya da MRP
sonuglarindan da getirilebilir.

Excel’den yukleme yapilabilmesi icin Excel dosyasinin kolonlarinin program tarafindan istenen
kolonlarla eslesmesi gerekmektedir. Bunu yapabilmek igin kayitlari getir butonu icinden “Excel’den
Yiikle” secilmeli ve sonrasinda agilan pencerenin “Dosya Se¢imi” sekmesinden .xls formatindaki dosya
secilmelidir. “ileri” butonuna tiklandiktan sonra “Sayfa ve Kolon Secimi” sekmesine gidilecektir. Bu
sekmede programin kullanicidan bekledigi kolonlarla, agilan Excel sayfasi kolonlari Ekran Goriintisu
37’de isaretlenmis menilerden secilerek eslestirilebilir. Ayrica secilen Excel sayfasinin baslik satirinin
bulunup bulunmamasina goére “Baslik Satiri Mevcut Mu?” parametresini kullanmak gereklidir.
Aktarilacak Excel kitapgiginin birden fazla sayfasi varsa, aktarilacak sayfanin hangisi oldugunu
belirtmek icin “Aktarilacak Excel Sayfasini Seciniz” alani kullanilmalidir. “Hatali Kayitlar Politikasi” alani
kullanilarak ise, aktarilan Excel sayfasinda hatali kayitlar bulunursa aktarma islemini tamamen
durdurmaya ya da hatali kayitlari aktarmayacak sekilde aktarimi yapmaya karar verilebilir.
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L Excel'den Netsis'e Aktarim
SAYFA VE KOLON SECIMI

Baslk Satiri Mevcut Mu?

Aktanlacak Excel Sayfasini Seginiz Sheet1

Hatal Kayitlan Aktarma e

Excel Kolonlanm Eslestiriniz

KOLON ADI EX.CEL KOLONU ™

is Emri No

Stok Kodu(®) stok kodu
Yap. Kodu(*) arin

Is Emri Teslim Tarihi{*) tarih

is Emri Miktan(*) adet
Misteri Sip. No.

Sip.Kont.

Miisteri Kaodu

Gncelik

Ref. Is Emri No

(*) Girilmesi Zorunlu Alan

Ekran Goruntusu 37

ileri Giretim planlama ekranindaki “Cizelgeleme Modeli” alanindan ise cizelgelemenin hangi modeli
kullanarak calistirilacagi segilmelidir. Bu alanin yanindaki goz simgesine tiklanarak cizelgeleme
modelleme araci ekranina gidilebilir.

Ekranin altinda listelenecek is emirlerine ileri kisit verilmek istenirse 36. ekran gorinttsiinde mor
kutucuk ile gosterilen + simgesine tiklanarak “is Emri Kisitlari” alani agilabilir ve bu alanda istenen
kisitlarin kaydi gergeklestirilebilir.

Yine bu ekrandaki “Tamami Transfer Edilmis is Emirleri Getirilsin” parametresi, is emrinin ihtiyag
duydugu malzemelerin depolar arasi transfer yapilarak galisildigi durumlarda gegerlidir. Bu sekilde bir
calisma sistemi kurulduysa ve bu parametre acildiysa, bir is emrine ait tim malzeme ihtiyacglarinin
transferi tamamlanmadigi siirece o is emri ekrandaki listeye gelmeyecektir.

“UAK Kaydi Bulunan is Emirleri Getirilsin” parametresinin acilmasi durumunda ise verilen diger
filtrelere uygun is emirleri gelecek ve bunlara ek olarak tiretim akis kaydi olan tiim is emirleri de listeye
eklenecektir. Yani bu parametre isaretlenerek filtrelere uymayan fakat tretim akis kaydi bulunan is
emirlerinin de getirilmesi saglanabilir. Ekranda bulunan “TUmini Se¢” ve “Tamind Kaldir” butonlari
listelenen is emirlerinin tamaminin segilmesini ya da tamamindan segimlerin kaldiriimasini
saglamaktadir.

“Hata Kontrol(” butonu is emirleri aktarilirken tespit edilen hatalarin raporunu almak igin
kullanilmaktadir. Bu botunun hemen yanindaki kic¢lk secim butonundan, “Rapor Hazirla” ya da
‘Gridde Goster” segimleri yapilabilmektedir.

“Is Emri Sabitleme” butonu kullanilarak istenilen bir is emri belirlenecek olan bir tarihe sabitlenebilir.
Bunun igin butona tikladiginda bir pencere acilacak ve cizelgelenecek is emirleri listelenecektir.
Sabitlenmek istenen is emri bulunup ilk stitundaki (“Sabit” situnu) kutucuk tiklanarak secim yapilabilir.
Ardindan is emrinin bulundugu satira ait “Sabitlenen Tarih” alanina, is emrinin sabitlenmek istedigi
tarih ve saat yazilarak bu is emrinin cizelgeleme (zerindeki yeri manuel olarak belirlenebilir. (Bkz.
Ekran Gorlintlist 38) Sabitlenen is emri icin kullanilacak makine kodu ve kaynak kodu bilgisi de istege
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bagl olarak girilebilir. Bu bilgiler bos birakilirsa cizelgeleme sirasinda algoritma makine ve kaynak
secimlerini otomatik olarak yapacaktir, aksi durumda sabitlenen makine ve kaynak bilgisi
kullanilacaktir.

Ekran Gzerinden “Grupla” butonu tiklanarak gruplama seceneklerinden uygun olan secilebilir ve is
emirleri bu secilen grup bazinda goruntilenip sabitlenebilir. Ayrica grup ekrani Uzerinde sag tik
menisi mevcuttur. Bu meniden grubu sabitleme, tim kirihmlari agma/kapama, gruba toplu
sabitleme tarihi atama gibi islemler de yapilabilmektedir. Sabitlenecek islerin Excel lizerinden topluca
aktarilmasi igin “Excel’den Yikle” butonu kullanilabilir. istenen tiim ayarlar yapildiktan sonra da
“Kaydet” butonu ile tanimlamalar kaydedilmelidir. is emri sabitleme ekraninda kaydedilen bilgiler
gecici degildir, sistemde saklanarak daha sonra calistirilacak cizelgeleme islemlerinde de dikkate
alinacaktir.

L is Emri Sabitleme

z, ¥ = & &

el S X R st M v el
000000000000001 0001 OP_BOYAMA OP_BOYAMA 5.12.2018
000000000000003 0001 NTAJ OP_MONTAJ
000000000000004 0001 OP_ENJEKSIYON OP_ENJEKSIYON - .. b 0 15.12.2018
000000000000005 0001 OP_PAKETLEME OP_PAKETLEME - .. b & 09.12.2018
000000000000006 0001 OP_TASLAMA OP_TASLAMA - .. b & 09.12.2018
000000000000007 0001 OP_CNC OP_CNC N . H & 09.12.2018
000000000000008 0001 OP_SERIGRAFI OP_SERIGRAFI - . E & 09.12.2018
000000000000009 0001 OP_KESIM OP_KESIM N .. H & 15.12.2018
000000000000010 0001 OP_PAKETLEME OP_PAKETLEME - .. H & 15.12.2018
000000000000011 0001 OP_MONTA] OP_MONTA] N .. E Q 05.12.2018
000000000000012 0001 OP_SERIGRAFI OF_SERIGRAFI - .. E Q 15.12.2018
000000000000013 0001 OP_ENJEKSIYON OP_ENJEKSIYON - .. E Q 05.12.2018
000000000000014 0001 OP_TASLAMA OP_TASLAMA N .. E Q 15.12.2018
000000000000015 0001 OP_KESIM OP_KESIM N .. E Q 09.12.2018
000000000000016 0001 OP_BOYAMA OP_BOYAMA N .. E Q 09.12.2018

< >

Ekran Goriintiisui 38

Tum bu tanimlamalar yapildiktan sonra ise “Cizelgeyi Olustur” butonu tiklanarak yeni bir cizelgeleme
yapilabilir. Eger 6ncesinde yapilip taslak olarak kaydedilmis gizelgelemelerden biri goriintiilenmek
istenirse ileri Gretim planlama ekranindaki “Kaydedilen Taslaklar” sekmesinden islem yapilmalidir.
(Bkz. Ekran Goriintiist 39)

liretim Planlama

%) &= _ o =
Dealktiflestir UAK Kayit Yap
T S L P [ vk | |
000000000000002 MODEL1 - 21.11.2018 00:24:37 21.11.2013 00:24: HAYIR MODELL HAYIR
_ 000000000000001 MODEL1 - 21.11.20138 00:05:02 21.11.2013 00:05: HAYIR MODEL1 HAYIR

000000000000001 kodlu taslak segildi. [10:52:24]

Ekran Goriintlisii 39

Bu ekranin altindaki grid’de kaydedilmis taslaklar gorilebilir. “Taslag A¢” butonu secilen taslagi acip
gorintlilemeye yaramaktadir. “Aktiflestir’ butonu yardimiyla secilen taslak aktiflestirilerek Gretim
plani olarak kullanilabilir. “Gorliniim” butonuyla grid’de listelenmesi istenen taslaklara ait se¢imler
yapilabilir. “Yenile” butonuyla grid yeniden yiklenebilir. Aktiflestirilmis bir taslak “Deaktiflestir”
butonuyla deaktive edilebilir. “Taslagi Sil” butonu ile secilen bir taslak silinebilir. “UAK Kayit Yap”
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butonu ise secilen taslaga ait planlama bilgilerinin Gretim akis kontrol modiiliine aktarimini ve akisin
bu modilden takibini saglamaktadir.

14. Cizelge Gantt Ekrani

ileri Gretim planlama ekrani tizerinden “Cizelgeyi Olustur” butonu tiklandiginda program arka planda
is emirlerinin yerlesimlerini belirleyip kullanici karsisina bir Gantt semasi ¢ikaracaktir. Bu semada is
emirlerinin yerlesimleri gorilebilmektedir. (Bkz. Ekran Goriintiisi 40) Ekranin sol tarafinda istasyon ve
makine bilgileri goérilmektedir. is emirleri makine kodlarinin karsisina, ilgili operasyonlara gére
yerlestirilmistir.

L cizelgeleme Gantt Gésterimi
&l & Q,
I (%) saniye | (7} Dakika | (¥) Saat | f& Gun ! Hafta E Ay il

11 AM 12 PM 1PM 2pM 3pM 4 PM
E [t ISTO1 [ENJEKSIYON]

ENJ_MAK3 [ENI_MAK3]
[t. ISTO2 [SERIGRAFI]
SERIGRAFI_MAK1 [SERIGR...
[t. 1STD3 [BOYAMA]

BOYAMA_MAKL [BOYAMA_...

[t. ISTO4 [KESIM]

KESIM_MAK1 [KESIM_MAKI...
KESIM_MAKZ [KESIM_MAKI...

[t. 1STOS [CNC]

CNC_MAKL [CNC_MAK1]

CNC_MAK3 [CNC_MAK3]

B e e e

Buradan Arama Yapabilirsiniz...

]

Cizelge makine gérinimiinde basaryla aglmistir. [14:25:54] - b7.12.2015 08:00

Ekran Goriintiisii 40

Gantt cizelgesi lizerinde varsayilan olarak makine goriinimu gorulecektir ancak istenmesi halinde
“Gorinim” butonu kullanilarak kaynak ya da siparis gortiniimine gecilebilir. Ayrica ekran gorintisi
40 Uzerinde mor kutu iginde gosterilen segcenekler kullanilarak saniye, dakika, saat, glin, hafta, ay ve
yil gérinimlerini segmek mimkindir. Cizelge Uzerinde sag tik menusi bulunmaktadir. Sag tik ile
gorinim istenen sekilde yakinlastirip uzaklastirmak mimkdanddr.

Cizelge alaninda farkh is emirleri farkli renkte cubuklar olarak bir zaman ekseni Uzerinde
gorilmektedir. Ekranin altindaki kaydirma g¢ubugu kullanilarak zaman ekseninde gezilebilir. Renkli
barlardan biri tiklandiginda baglanti oklari goriilecektir. Bu oklar ilgili is emrinin izleyecegi yolu, dnciil-
ardil operasyonlarini gostermektedir. Renkli barlardan biri ¢ift tiklandiginda ise yalnizca o is emri ve o
is emrine bagh bulunan oncul-ardil is emirleri goriintilenecek, diger is emirleri gizlenecektir.
Gorinimi onceki haline getirebilmek icin bos bir alani ¢ift tiklamak yeterlidir. Cubuklar Gzerinde
duruldugunda ise is emri, operasyon, makine, (rlin, planlanan zaman ve varsa kaynak kullanim
detaylari gorintiilenebilmektedir.

is emirlerinin Gzerindeki sari (inlem isaretleri ilgili is emrinde gecikme oldugunu temsilen
bulunmaktadir. Uzerinde duruldugunda teslim tarihine gére ne kadar gecikme oldugu bilgisi
goriintilenebilir. s emirlerinin dniinde goriilen kirmizi gizgilerle taral cubuklar ise hazirlik siirelerini
temsil etmektedir.
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Herhangi bir is emri ¢ubugu tutulup siriklenerek zaman ekseni Uzerinde istenilen baska bir yere
kaydirilabilir. Daha sonra bu gubuk Uizerine sag tiklayarak birakilan yere sabitleme yapilabilir ya da ayni
sekilde yapilan bir sabitleme kaldirilabilir. Bu islem yapildiktan sonra “Yeniden Cizelgele” butonuna
tiklanmalidir. Bu sekilde sabitlenen ya da sabitlemesi kaldirilan is emirleri dikkate alinarak yeni bir
cizelge olusturulacaktir. Yine ayni sag tik menisinden “Tasi ve Sabitle” secimi yapilirsa, tasinmak
istenen tarihin kullanici tarafindan girilebilecegi bir ekran agilacaktir. ilgili is emrinin tasinmak ve
sabitlenmek istendigi tarih bu sekilde manuel girilebilir. Giris yapilip “Tamam” butonuna tiklandiginda
ilgili is emrinin Uretilebilecegi makinelerin listesinin bulundugu bir ekran daha agilacaktir. Bu ekrandan
da is emrinin Uretilmesi istenen makine secimi yapilmalidir. Kullanici karsisina gelecek makine
listesinde yalnizca Uriiniin eslesmesi olan makineler bulunacaktir. Benzer sekilde gizelge ekrani
Gzerinde surukle birak yontemiyle de makine degisimi yapilabilir. Yine yalnizca Grinln eslesmesinin
oldugu makinelere stiriiklemeye izin verilecektir.

is emri sabitleme islemini tablo tizerinden yapabilmek igin “is Emri Sabitleme” butonu da kullanilabilir.
Butona tiklandiginda ileri Gretim planlama ekranindaki is emri sabitleme butonuyla ayni ekran
acilacaktir. Ekranin kullanim detaylari icin 13. boélime ve 38. ekran goriintlisine bakilabilir.
Sabitlemeler buradan yapilip kaydedildiginde otomatik olarak yeniden cizelgeleme yapilacaktir.

Olusturulan bir gizelgeleme taslak olarak kaydedilebilir. Bunun igin “Taslak  Kaydet” butonu
kullanilmalidir. Butona tiklandiginda “Cizelge Taslak Aciklamasi” ekrani gelecektir. Bu ekranda taslak
kaydinin yapildigi tarih, saat ve model adinin bulundugu varsayilan bir taslak ismi otomatik gelecektir
ancak istenilmesi halinde taslaga serbestce bir isim vermek de mimkindir. Kaydedilen taslaklar 13.
béliimde anlatildigi sekilde goriintiilenebilir ya da yeniden aktiflestirilebilir. Ozelligin kullanim detaylari
icin 13. bolime ve 39. ekran goriintisiine bakilabilir.

Ekrandaki “Arama” butonuna basildiginda ekranda 3 yeni alan agilacaktir. Bu alanlar kullanilarak
siparis numarasi, is emri numarasi ve operasyon kodu bazinda arama yapmak miumkinddr. Alanlarin
yanindaki rehber ikonlari kullanilarak listeden secim yapilmasina da olanak saglanmaktadir.
Sonrasinda “Ara” butonuna tiklandiginda gizelgeleme ekraninda yalnizca arama sonucuna uygun isler
gorintilenecektir. “Temizle” butonuna tiklanarak cizelgeleme ekrani 6nceki haline dénddrdlebilir.

Ekrandaki “Ayarlar” butonuna tiklandiginda ise “Calisilmayan Zamanlari Goster” ve “islerin
Calisiimayan Zamana Gelen Kisimlarini Géster” parametrelerinin oldugu bir alan agilacaktir. Buradaki
parametreleri kullanarak gizelge goriintiisiinde ayarlama yapmak mimkinddr.

“Disa Aktar” butonu yardimiyla ise ilgili cizelgeleme sonuclari Excel dosyasi ya da ekran resmi olarak
bilgisayar ortaminda saklanabilir. Ek olarak yazdirarak ¢ikti olarak arsiviemek de mimkindur.

“MRP Glncelle” butonunun aktif olmasi icin ileri Gretim planlama ekraninin ilk sekmesinde “Kayitlari
Getir” islemi “MRP Sonuglarindan Getir” olarak secilmis olmalidir. “MRP Glincelle” butonu
tiklandiginda, MRP sonuglari gizelgeleme sonuglarina uygun olarak arka planda glincellenecektir.
Guncellenen MRP sonuglarini kullanarak gerekli satin alma ve is emri belgelerini agmak icin “Malzeme
Gereksiniminden Is Emri Olusturma” ve “Malzeme Gereksiniminden Siparis/Talep Olusturma”
ekranlari kullaniimalidir.

Ekrandaki “Raporlar” butonu tiklandiginda 11 farkli rapor segenegi goriintiilenecektir. Bunlardan
uygun olan raporlar olusturulup incelenebilir, istenirse kaydedilmesi de mimkindir. Raporlar
Gzerinde sag tik menisi ¢alismaktadir. Sag tiklanip “Gonder” segenegi Ustiline geldiginde HTML ya da
Excel'e gonderme opsiyonlari gorilecektir. Buradan vyapilacak secime gore raporlar
kaydedilebilmektedir. Yine sag tik menisi icinde “Gruplama” secenegi aktiflestirilirse, ekranin en
Ustlinde bir alan aktiflesecektir. Bu alana istenen bir siitun ya da situnlar siriklenerek bu sttunlar
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bazinda gruplama yapilabilecektir. Yukaridaki alana striklenmis olan situnlar ayni sekilde grid alanina
yeniden siirliklenerek gruplamalar iptal edilebilir. (Bkz. Ekran Gorlintist 41) 41. ekran goriintisiinde
kirmizi kutu icine alinmis alan gruplanmak istenen sttunlarin siriiklenebilmesi icin olusan alandir. Bu
ornek goriintiide “Makine Kodu” siitununa gore gruplama yapilmis bir rapor gérilmektedir.

L cizelgelenen isler Raporu

MAKINE KODU : BOYAMA_MAK1

MAKINE KODU : CNC_MAK1

MAKINE KODU : CNC_MAK3

MAKINE KODU : ENI_MAK3

MAKINE KODU : KESIM_MAK1

MAKINE KODU : KESIM_MAK2

MAKINE KODU : MONTA]_MAK1

000000000000003 OP_MONTAJ 08.12.2018 14:25:20 08.12.2018 14:43:05  |15.12.2018 10,00 10,00 ]

09.12.2018 11:45:00 09.12.2018 15:40:15 09.12.2018

MAKINE KODU : PAKETLEME_MAK2 .
5

Ekran Goruntusu 41

Raporlar iginde bulunabilecek ilk rapor “Cizelgelenen isler Raporu” dur. Bu raporda cizelgeleme ekrani
lizerinde gorilen tiim is emirleri ve bunlara ait planlama detaylari liste halinde gériilebilir. ikinci rapor
ise “Cizelgelenemeyen isler Raporu” dur. Bu raporda, varsa cizelgelemeye dahil edilemeyen is emirleri
liste halinde gorilebilir. Ayni zamanda is emirlerinin neden gizelgelenemediklerine dair agiklamalar da
mevcuttur. Ornegin rota tanimi bulunmadig! icin cizelgelenemeyen bir is emrinde “Rota Tanimi
Bulunmuyor” seklinde bir agiklama gorilecektir.

Bir diger rapor ise “Geciken isler Raporu” dur. Bu raporda geciken isler varsa listelenecektir. Gecikme
suresi ve planlanan teslim tarihi bilgileri de raporda bulunmaktadir.

Bu raporlarin disinda listede “Cizelge Performans Raporu” (Bkz. Ekran Goriintisi 42) ve “Performans
Karsilastirma Raporu” bulunmaktadir. Performans raporlari gizelgelemeye ait ¢alisma siresi,
cizelgelenen is emri sayilari, hazirlik sureleri gibi birgok bilgi icermektedir. Performans karsilastirma
raporu ise cizelge modeli olusturma siirecini destekleyici bir rapordur. Farkli modeller olusturulup bu
modeller i¢cin ayni is emirlerine ait farkh c¢izelgeler olusturulabilir ve bu sonuglar taslak olarak
kaydedilebilir, sonrasinda bu taslaklara ait performans karsilastirma raporu alinarak hangi modeli
kullanmanin daha uygun olacagina karar verilebilir. Burada karsilastirilabilecek taslak sayisi 3 ile
sinirlidir. Performans karsilastirma raporuna tiklandiginda kullanici karsisina ¢ikacak ilk ekrandan
karsilastirilmak istenen taslak kodlarina gore secim kutucuklari isaretlenerek secim yapilmali ve
sonrasinda “Tamam” butonuna basilarak rapor getirilmelidir. (Bkz. Ekran Gorintlst 43)

Sayfa 42 | 47



oo

L Cizelge Performans Raporu

@ Cizelge Performans Raporu
TASLAK CIZELGE

Baslangig 07.12.2018 13:57:20
Galigma saresi bilgileri Bitig 07.12.2018 13:57:22
Toplam galigma siresi 2 Saniye
Model adi MODEL2
Cizelgeleme modeli bilgileri Vardiya plan no 000000000000004

Vardiya plan agiklamas
Gizelgelenen ig sayisi 16
Gizelgelenen ig bilgileri Gizelgelenemeyen is sayisi 0
Segilen toplam ig sayisi 16
Geciken ig sayist 1
Ortalama gecikme 8 Saat 26 Dakika 54 Saniye

Gecikme bilgileri
Toplam gecikme 8 Saat 26 Dakika 54 Saniye
Maksimum gecikme 8 Saat 26 Dakika 54 Saniye
Hazirhk sareli ig sayisi 2
Ortalama hazirlik stiresi 15 Dakika
Hazirhk siiresi bilgileri
Toplam hazirlik siresi 30 Dakika
Maksimum hazirlik siresi 15 Dakika
Son biten igin zaman 10.12.2018 08:26:55
Diger performans bilgileri Makinglerdeki toplam kaynak P
degigim sayisi
I —

Ekran Goriintiisii 42

L Taslak Rehberi

Gruplamak istediginiz kolonu buraya sirikleyin

SECIM TASLAK KODU ACTKLAMA KAYIT TARIHI AKTIF|UAK'A AKTARILD]

00000000000002 MODELL - 21.11.2018 00:24:37 | 21.11.2018 00:24:38 Hayir Hayir

A

Ekran Gorintisii 43

“Siparis Termin Raporu” cizelgelenen is emirlerinin bagh bulundugu musteri siparislerinden geciken
olup olmadigini 6zet halinde gbéstermeye yarayan bir rapordur. Ayni zamanda tahmini teslim tarihlerini
de gostererek gecikme hakkinda detay vermektedir.

“Cizelge Bazli Kapasite Raporu” cizelgelemesi yapilan is emirlerine gére makinelerin doluluk oranlarini
gbstermeye yarayan bir rapordur. Bu rapor tiklandiginda acilan ilk ekrana, bu raporun hangi tarih
arahg icin olusturulacagi, hangi rapor tipi kullanilacagl ve bu aralikta hangi periyodlar i¢in gdsterim
yapilacagi girilmelidir. “Rapor Tipi” alanindan “Genel” se¢imi yapildiginda gorsel rapor olusacaktir.
“Istasyon Bazinda”, “Makine Bazinda” veya “Kaynak Bazinda” secimleri yapildiginda ise segilen tipe
gore tablo halinde grid ekranda raporlar olusacaktir. Ayrica kullanilmayan istasyonlarin gosterilip
gosterilmeyecegine ait bir parametre de bulunmaktadir. (Bkz. Ekran Gorlintisi 44) Bu alanlar
doldurulduktan sonra “Raporu Goster” butonuna tiklanarak rapor gorintilenebilir. (Bkz. Ekran
Gorintusl 45) Bu rapordaki buyik daireler ilgili istasyonun ilgili periyodundaki makine doluluk oranini
gosterirken, kiiclik daireler ise kaynak doluluk oranini géstermektedir.

Sayfa 43 | 47



oo

L Cizelge Bazli Kapasite Raporu

Tarihi Araligi 17.12,.2018 ~ 18.01.2019 ~

Rapor Tipi Genel ~
Planlama Periyodu Ginlik -
Kullanilmayan Istasyonlan Gosterme v

Raporu Gaster

Ekran Goriintiisu 44

L Cizelge Bazh Kapasite Raporu

® 07.12.2018 14:29:59 - 10.12.2018 14:29:59 Toplam Kapasite Doluluk Oranlari
07.12.2018 14:29:50 - 08.12.2018 14:29:59 - 09.12.2018 14:29:59 -
08.12.2018 14:29:59 09.12.2018 14:29:59 10.12.2018 14:20:59
ISTO1 - -
ENJEKSIYON U7 0% 0%
1ST03 ~ .
BOYAMA S i 0 U % Ul' 0
15T02 - .
SERIGRAFI 35% 0% 0%
1ST04 . . -
KESIM 10% 0% 0%
%15.00
Fabrika Kapasitesi ) %9.73
- —— *10.00 — %5.24 %2.16
aynaklar %5.00 %058 %0.00 /
Makineler %0. o

Ekran Goruntusu 45

Cizelge bazli kapasite raporunun en altinda kaynak ve makinelerin fabrika genelindeki doluluk oranlari
cizgi grafik halinde goriilmektedir. Ayrica 45. ekran gorintisinde kirmizi ile isaretlenmis sekilde
gorilebilecegi gibi, ekrandaki her bir karenin sol alt késesinde bir + sembolli bulunmaktadir. Bu
sembole tiklanarak ilgili istasyona ait detaylar goriintilenebilir. (Bkz. Ekran Gorlintlsu 46) 46. ekran
gorintistinde mor kutucuklar icine alinmis sekmelerden kaynak ve makine bazinda detay
gorintilemek mimkdnddr. Kirmizi kutucuk icinde gosterilmis “Geri” sembolii yardimiyla ise raporun
Ozet haline geri donlebilir.
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L Cizelge Bazh Kapasite Raporu

@ 08.12.2018 14:29:59 - 09.12.2018 14:29:59 Periyodu MONTAJ Doluluk Oranlar

|

MONTAJ_MAK1 o Istem Stresi
MONTA_MAK1 LD L2128 M Hazirbik Siiresi
%0.00  %7.69 %1538 ¥23.08 %077 %3646 %4615 X5IES  N61.54  69.23 W62 MB462 ML %100.00
Toplam 1 Kaydin [1 - 1] Goruntdleniyor ilk || Onceki |{ | sonraki || Son

MONTAJ_MAK1 Makinesindeki Detayli is Listesi

Yap. Operasyon Kapasite Referans is Emri Siparig

is Emri N Mamul Kod : Bagl Tarihi Bitig Tarihi Sip.Kont.
#Emr e amul ftocu Kodu Kodu Ihtiyaci siangis farmt T fan No Numarasi p-fem
000000000000011  MAMULTO_MONTAJ OP_MONTAJ 242 Saat Da12.2018 Oa12.2018 000000000000005 C00000000000004 1
20:45:00 23:25:15
Toplam 1 Kaydin [1 - 1] Gériintdleniyor ilk | | Onceki | B | Sonraki [ | Son

Ekran Goriintiisii 46

“Serbest Rapor” ise arka planda tutulan tim veriyi iceren bir tablodur. Tipki cizelgelenen isler
raporunda oldugu gibi bu raporda da istenen situnlar gruplama alanina siriklenerek calisilabilir. Bu
sekilde istenen herhangi bir raporun kullanici tarafindan olusturulabilmesi miimkiin olmaktadir.

“Is Emri Kullanim Raporu” tiim is emirlerinin kullanim bilgilerini énciil-ardil sekilde gdstermektedir.
Cizelge Gantt ekrani (zerinde herhangi bir cubuga tiklandiginda, o is emrinin oncil-ardil
operasyonlarina ait baglanti bilgilerinin gosterimi, tablo olarak bu raporla alinabilir. Hangi is
emirlerinin hangi is emirleri tarafindan kullanildigi bilgisi ve detaylar is emri kullanim raporunda
bulunmaktadir. (Bkz. Ekran Gorlintlist 47)

L is Emri Kullamim Raporu

Gruplamak istediginiz kolonu buraya sirikleyin

BELGE NO BELGE KONT|STOK KODU YAP. KODL|STOK ADI OPERASYON KODU|MAKINE KODU KULLANAN ISEMRING|OPERASYON KODU|MAKINE KODU
A=l 000000000000001 MAMULLO0_BOYAMA MAMUL10_BOYAMA [OP_BOYAMA BOYAMA_MAKL 000000000000012 OP_SERIGRAFI SERIGRAFI_MAK1

000000000000002 MAMULLO_CNC MAMULL0_CNC OP_CNC CNC_MAKL 000000000000014 OP_TASLAMA TASLAMA_MAK1
000000000000003 MAMUL10_MONTAD MAMUL10_MONTAJ OP_MONTAJ MONTAJ_MAK1 000000000000010 OP_PAKETLEME PAKETLEME_MAK2
000000000000004 MAMULLO_EM] MAMULL0_EN] OP_ENJEKSIYOMN  ENJ_MAKL 000000000000001 QOP_BOYAMA BOYAMA_MAKL
000000000000006 MAMULLO_TASLAMA MAMULLO_TASLAMA OP_TASLAMA TASLAMA_MAK2 000000000000011 OP_MONTAJ MONTAJ_MAK1

Is Emri 000000000000007 MAMUL10_CNC MAMUL10_CNC OP_CNC CNC_MAK3 000000000000006 OP_TASLAMA TASLAMA_MAK2

Is Emri 000000000000008 MAMULL0_SERIGRAFI MAMUL10_SERIGRAFI QP_SERIGRAFI SERIGRAFI_MAK1 000000000000011 QOF_MONTAJ MONTAI_MAK1

s Emri 000000000000009 MAMUL10_KESIM MAMUL10_KESIM OP_KESIM KESIM_MAK2 000000000000002 OP_CNC CNC_MAK1

is Emri 000000000000011 MAMUL10_MONTAD MAMUL10_MONTAJ OP_MONTAJ MONTAJ_MAK1 000000000000005 OP_PAKETLEME PAKETLEME_MAK2

is Emri 000000000000012 MAMULL0_SERIGRAFI MAMUL10_SERIGRAFI OP_SERIGRAFI SERIGRAFI_MAK1 000000000000003 OP_MONTAJ MONTAI_MAK1

s Emri 000000000000013 MAMULLO0_EN] MAMUL10_EN] OP_ENJEKSIYON  ENJ_MAKL 000000000000016 OP_BOYAMA BOYAMA_MAKL

Is Emri 000000000000014 MAMUL10_TASLAMA MAMUL10_TASLAMA OP_TASLAMA TASLAMA_MAK1 000000000000003 OP_MONTAJ MONTAI_MAK1

s Emri 000000000000015 MAMULLO_KESIM MAMULLO_KESIM OP_KESIM KESIM_MAK1 000000000000007 OP_CNC CNC_MAKS

s Emri 000000000000016 MAMULLD_BOYAMA MAMUL10_BOYAMA  OP_BOYAMA BOYAMA_MAKL 000000000000008 OP_SERIGRAFI SERIGRAFI_MAK1

< >
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“Kaynak Bakim Plani Raporu” kaynaklar icin émir takibi yapilan isletmelerde kullanilabilecek bir
rapordur. Omiir takibi yapilan kaynaklarin ne zaman bakima gidecegi ve ne zaman dénecegi gibi bilgiler
bu raporda gorilebilmektedir.
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“Personelin Ayni Anda Baktigi Makineler Raporu” enjeksiyon algoritmasi icin gecerli bir rapordur. Tek
bir personelin ayni anda ylrittigli birden fazla makine varsa, bu makinelere ve operasyonlara ait
bilgiler bu rapordan alinabilir.

Tum bunlarin disinda Uretim = MRP = Raporlar = ileri Uretim Cizelgeleme yolu altinda ileri iretim
cizelgeleme kullanabilmek icin yapilan tanimlamalara ait raporlar bulunmaktadir. ihtiyag duyulmasi
halinde buradan gerekli raporlar alinabilir. (Bkz. Ekran Goriintisi 48)

v Uretim » MRP » Raporlar » Ileri Uretim Gizelgeleme »
E .5
Makine Rota Cizelgeleme
Raporu Eglestir... Sonucu - U...
Oy
N E
o% N
Kaynak Hazirlik Siresi
Raporu Raporu
@
Operasyon  Operasyon-..
Raporu Eslestirme R...
] 5
& N2
e &
is Istasyonu  Cizelge-Taslak
Raporu Sonug Raporu
wma
0
ardiya
Raporu
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15. UAK Aktarimi

ileri Gretim planlama ekraninin “Kaydedilen Taslaklar” sekmesinde, daha 6nce olusturulmus ve
kaydedilmis taslaklarin bulundugu ve bu taslaklardan birinin aktiflestirildigi durumlarda “UAK Kayit
Yap” butonu aktiflesecektir. UAK kaydinin saglikli sekilde yapilabilmesi icin ise 6ncesinde UAK kayit
menduslinden aktivite tiplerinin tanimlanmis olmasi gerekmektedir.

UAK aktarim ekraninda, “UAK Aktarim” ve “USK ve is Emri Kapatma” olmak Uzere 2 sekme
bulunmaktadir. (Bkz. Ekran Gorlintlistu 49) UAK Aktarim sekmesinde mevcut cizelge taslagina ait is
emirlerinin durumlari ve varsa kullanilan kaynak bilgileri bulunmaktadir. Listelenen is emirlerini satir
bazinda “Bitti”, “Basladi Bitmedi” ya da “Baslamadi” durumlariyla kaydetmek mimkiindir. Bunun
icin ilgilenilen satirdaki “Bitti” sttununa c¢ift tiklanmalidir. Boylece ilgili satirin tiklanan stitununda 3
ikon belirecektir. istenen durum bu ikonlara tiklanarak satir bazinda segcilebilir. Yine satir bazinda
gerceklesen miktar bilgisi de kullanici tarafindan serbestce girilebilmektedir. Burada dikkat edilmesi
gereken sudur ki; gerceklesen miktar bilgisi, is emri miktarindan blyik girilmek isteniyorsa lretim
modiiliindeki “is emrine bagh (iretimde fazla lretim yapilabilsin” parametresinin agilmis olmasi
gerekmektedir. Ayrica bu kayitlarin hepsi, ekrandaki butonlar yardimiyla tlim satirlar icin de
yapilabilmektedir.
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L Cizelgeleme Sonuclarindan UAK Kayd:

Atif Cizelge 000000000000002 Uak'a Aktarildi: Hayir

« o] %] 7

Etleri kistt Uygula

ALT 15 EMIRLERT [43)

o

g

38 =

Yeni Kaynak

il
4
=
Ed

I e T S o e o e Y e s
IE0000000000001  MAMUL3 19947729 OP_PAKETLEME PAKETLEME_MAK1 100 o 29.11.2018 10:34:05 29.11.2018 14:20:45 0

- IE0000000000002  YARIMAMUL 1 OP_SERIGRAFI SERIGRAFI_MAKZ 100 o 27.11.2018 10:39:00 27.11.2018 22:54:00 0

- IE0DOQODOOO0003  YARIMAMULZ OP_BOYAMA BOYAMA_MAK1 100 o 22,11.2018 22:22:00 23.11.2018 08:3%:00 o

- [E0DOQODO0O0004  YARIMAMULS OP_EMJEKSIYON ENJ_MAKL 100 o 22,11.2018 09:10:00 22.11.2018 11:05:00 o

- IE0DOO0O0000005  YARIMAMUL13 OP_TASLAMA. TASLAMA_MAK2 100 0 28.11.2018 11:35:00 28.11.2018 20:15:00 0

- IE0D00000000006  YARIMAMUL22 OP_MONTAJ MONTAJ_MAK1 86,53 0 28.11.2018 23:23:50 29.11.2018 10:00:00 0

- IE0000000000006  YARIMAMUL22 OP_MONTA] MONTAJ_MAK1 13,47 0 29,11.2018 10:15:00 29.11.2018 10:34:05 0

. IE0000000000007  YARIMAMUL 15 OP_KESIM KESIM_MAK2 65 o 26.11.2018 18:30:00 27.11.2018 10:00:00 0

- IE0000000000007  YARIMAMUL 15 OP_KESIM KESIM_MAK2 35 o 27.11.2018 10:15:00 27.11.2018 14:45:00 0

- IE0DO0DD0000008  YARIMAMUL 14 OP_CNC CNC_MAK1 100 o 27.11.2018 14:45:00 27.11.2018 20:45:00 o

- IE000QDO00O000S  MAMULZ OP_PAKETLEME PAKETLEME_MAKZ 98,8 o 24,11.2018 20:30:20 24.11.2018 23:30:00 o

- IE0000000000009  MAMUL2 OP_PAKETLEME PAKETLEME_MAK2 101,2 0 26.11.2018 08:30:00 26.11.2018 11:33:40 0

- IE0000000000010  YARIMAMUL11 OP_CNC CNC_MAK1 200 0 22.11.2018 17:00:00 23.11.2018 08:40:00 0
IE0000000000011  YARIMAMULS OP_BOYAMA BOYAMA_MAK1 200 o 21.11.2018 16:17:00 21.11.2018 20:29:00 0 v

< . >

Gizelge UAK aktarim ekrani basariyla agimistir, [10:58:59]

Ekran Goriintiisii 49

USK ve is Emri Kapatma sekmesinde ise UAK aktarimi yapilmis kalemler listelenmektedir. Bu ekranda
toplu iretim sonu kaydi yapilabilmekte ve is emirleri kapatilabilmektedir. Bunun icin “USK Yap” ve “iE
Kapat” sttunlari kullanilmalidir. Ancak herhangi bir stok koduna ait Gretim sonu kaydinin bu ekrandan
yapilabilmesi icin; stok planlama kayitlari ekraninda ilgili stoka ait “Planlama-2” sekmesinde “Uretim
sonu kaydi yeri” olarak UAK segiminin yapilmasi gerekmektedir.
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